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Das Zeichen fiir
den Umweltschutz
bei Bosch

Es symbolisiert sau-
beres Wasser, reine
Luft und intakte Na-
tur. Die geschlossene
runde Form ist Syno-
nym fiir Natur- und
Produktkreisldufe:
von der Entwicklung
liber die Herstellung
bis zum Verbleib am
Ende der Verwen-
dung der Produkte.
Die Q-Form schafft
die Verbindung zum
Qualitétszeichen von
Bosch. Durch seinen
Einsatz wird es zum
Erkennungszeichen
fir den Umwelt-
schutzgedanken bei
Bosch.

Die zehn Grundsatze zum Umweltschutz

Umweltschutz als
Unternehmensgrundsatz

Beachtung des Umweltschutzes
ist einer unserer Unternehmens-
grundsitze. Qualitat der Er-
zeugnisse, Wirtschaftlichkeit
und Umweltschutz sind fiir uns
gleichrangige Ziele.

Verringerung von
Umweltauswirkungen

Umweltschutz betrifft alle Pro-
zesse und Verhaltensweisen
im Unternehmen. Dazu gehért
vor allen Dingen der sparsame
Verbrauch von Ressourcen so-
wie die Vermeidung von Stor-
féllen bzw. die Minimierung
ihrer Auswirkungen.

VerantwortungsbewuBt-
sein der Mitarbeiter

Umweltschutz ist die Aufgabe
eines jeden Mitarbeiters. Das
VerantwortungsbewuBtsein fur
die Umwelt bei allen Mitarbei-
tern zu schaffen und stetig zu
férdern gehort zur Fihrungs-
aufgabe.

Kontinuierliche
Verbesserung

Im Wege eines kontinuierlichen
Verbesserungsprozesses ar-
beiten wir daran, mogliche Aus-
wirkungen unseres gesamten
unternehmerischen Handelns
auf die Umwelt im Auge zu be-
halten und zu verringern.

Legalitat

Gesetze und Vorschriften zum
Umweltschutz sind strikt einzu-
halten.

Umwelttechnik

Zum Schutze der Umwelt set-

zen wir unter Beriicksichtigung
wirtschaftlicher Gesichtspunkte
bestmdgliche Technik ein.

Umweltschutz-Management

Wir haben ein Umweltschutz-
Managementsystem, das wir
standig weiterentwickeln. Da-
zu gehort eine Organisation
mit klaren Zustandigkeiten und
definierter Aufgabendelegation.

Lieferanten

Auftragnehmer und Lieferan-
ten binden wir in unsere MaB-
nahmen zum Umweltschutz
ein.

Offentlichkeitsarbeit

Wir pflegen ein kooperatives
Verhaltnis mit Behorden und
einen offenen Dialog mit Mit-
arbeitern und Offentlichkeit.

Umwelt-Controlling

Wir kontrollieren regelméBig
die Einhaltung dieser Grund-
satze und achten auf die Wirk-
samkeit unseres Umweltschutz-
Managementsystems. Die Er-
gebnisse der Kontrollen werden
bewertet. Sollten Verbesse-
rungen erforderlich sein, so
setzen wir diese zligig um.

Vorwort

Dies ist der erste Umweltbe-
richt unseres Unternehmens.
Er zeigt bereichstibergreifend
die Aktivitaten der deutschen
Standorte und berticksichtigt
dabei die neuesten Zahlen
bis Ende 1998.

Umweltschutz ist bei Bosch
bereits seit Jahren ein zen-
trales Thema, das von der
Geschiftsfiihrung bis zum
Mitarbeiter in der Werkhalle
hohe Prioritdt besitzt.

Rund 250 Mitarbeiter be-
schaftigen sich bei Bosch
allein in Deutschland haupt-
beruflich mit diesem Thema.

Der Leser erkennt in dieser
Broschiire aber nicht nur die
Ergebnisse, sondern auch
die Bemiihungen, den erziel-
ten Standard kontinuierlich
weiter zu verbessern — ganz
im Sinne des ,Continuous
Improvement Process” (CIP)
bei Bosch.

Besonders hervorzuheben ist

das Engagement unserer
Mitarbeiter, das tberall zwi-
schen den Zeilen deutlich
wird. Es ist der Beweis dafir,
daB der Umweltschutz in
unserem Haus nicht als ,un-
vermeidliches Argernis* ge-
sehen wird, nicht als mo-
disches Schlagwort, dessen
man sich gerne bedient, ohne
etwas dafiir zu tun. Statt
dessen ist Umweltschutz fur
uns Teil einer Lebenshaltung
geworden, der wir uns ver-
pflichtet fiihlen. Und das —
wie Sie sehen werden — nicht
nur bei der Sortierung der
Joghurtbecher zu Hause!

O e e

Hubert Zimmerer,
in der Geschiéfts-
flihrung der
Robert Bosch
GmbH zustindig
ftir den Umwelt-
schutz
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Einleitung

Mit dem Umweltbericht 1998
informieren wir Sie Uber die
vielféltigen Aktivitdten des
Umweltschutzes bei Bosch.
Er ist der erste seiner Art,
den wir als Gesamtiiberblick
konzipiert haben. Er behan-
delt einerseits die zentralen
Aspekte des Umweltschutzes
innerhalb unseres Unterneh-
mens. Er geht aber auch
weiter Uber die Unternehmens-
bereiche in die einzelnen Ge-
schaftsbereiche von Bosch
und beleuchtet schlieBlich so-
gar ausgewahlte Erzeugnisse.
Unser Blick richtet sich dabei
auf die inlandischen Werke.
Die zentralen Aspekte gelten
jedoch genauso fiir unsere
ausléandischen Produktions-
statten.

P

Insgesamt versucht unser
Umweltbericht, gleichzeitig
Antwort auf zwei Kernfragen
zu geben:

B Mit welchen MalBnahmen
begegnet das Unterneh-
men Bosch den vielféltigen
Umwelterfordernissen in
der Fertigung vor Ort?

B Wie wirken sich die Ergeb-
nisse schlieBlich extern
durch millionenfachen Ver-
kauf entsprechend optimier-
ter Produkte — und ihre
Anwendung im téglichen
Leben unserer Kunden -
aus?

Dabei beschreibt er jedoch
keinen abgeschlossenen Zu-
stand, sondern einen Prozel
von Umweltschutzaktivitaten,
die sich stetig weiterentwik-
keln.

Innerhalb einer Art Moment-
aufnahme gibt der Bosch-
Umweltbericht 1998 den Blick
von auBen in unser Unter-
nehmen frei. Genauso wendet
er sich aber auch an alle Mit-
arbeiter. Zunichst als Dank
fir ihr stetiges und erfolgrei-
ches Bemiihen um besseren
Umweltschutz. Dann als Infor-
mation Uber den eigenen Ar-
beitsplatz hinaus. Und nicht
zuletzt als Ansporn.

Zugunsten einer fur jeder-
mann interessanten Palette
von Themen verzichtet die
nun vorliegende Broschiire
auf manches allzu spezifische
Detail. Vielleicht erleichtert
aber gerade das lhnen als
Leser die Lektiire. Und regt
Sie an, den Dialog mit uns
aufzunehmen.

Eine kurze Pra-

sentation der

Bosch-Gruppe
und der vielfélti-

gen Umwelt-
schutzaspekte,

um die wir uns
im Unternehmen

kiimmern

Beispiele
dafiir, wie
umweltre-
levante Ver-
besserungen
bereits in
unsere Er-
zeugnisse
eingeflossen
sind
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technischen
Schwerpunkte
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ablauf beson-
ders angenom-
men

Ein biBchen
Statistik; und
wo Sie bei
weiteren Fra-
gen gleich an
der richtigen
Adresse sind




Die Bosch-Gruppe

Robert Bosch ist ein Beispiel eines ganzheit-
lich denkenden und handelnden Menschen.
Als Unternehmer galt fiir ihn die Maxime, aktiv
die Dinge anzupacken, auch wenn sie (iber den
eigentlichen Verantwortungsbereich eines pro-
duzierenden Unternehmens hinausgehen. In
diesem Sinn berticksichtigen Unternehmen und
Mitarbeiter seit langem auch die 6kologischen
Anforderungen — von der Entwicklung (ber die
Produktion bis zum Ende des Verwendungs-
zyklusses unserer Erzeugnisse.

Der Name Robert Bosch ist
eng mit dem Automobil ver-
bunden. Doch Bosch ist nicht
nur fur Kraftfahrzeugausri-
stung wie ABS, Bremsen,
Einspritztechnik und Fahrer-
informationssysteme ein Be-
griff, sondern auch fiir eine
Vielzahl anderer Erzeugnis-
gebiete: fir Kommunikations-
technik ebenso wie fiir Elek-
trowerkzeuge, Hausgeréte,
Thermotechnik, Automations-
technik und Verpackungsma-
schinen.

Intern ist die Bosch-Gruppe
in vier Unternehmensbereiche
gegliedert:

B Kraftfahrzeugausriistung
B Kommunikationstechnik
B Gebrauchsgtiter
B Produktionsgditer

Die Kraftfahrzeugausriistung
bildet den gréBten Unter-
nehmensbereich der Bosch-
Gruppe. 123 000 Mitarbeiter
haben 1998 einen Umsatz
von 31,8 Mrd. DM erzielt; das
waren mehr als 63 % des
Gesamtumsatzes. Bosch ist
der weltweit groBte unabhan-
gige Hersteller von Kraftfahr-
zeugausristung.

Bosch entwickelt Benzin-Direkt-

einspritzsysteme fiir nahezu alle
europdischen Kraftfahrzeugher-
steller — zur weiteren Senkung
des Kraftstoffverbrauchs

Zentrale der Bosch-Gruppe in
Gerlingen bei Stuttgart

Der Unternehmensbereich
Kraftfahrzeugausriistung glie-
dert sich in zehn Geschéafts-
bereiche. Neun davon fertigen
Erzeugnisse fiir die Automobil-
industrie weltweit. Sie werden
vier groBen Geschéftsfeldern
zugeordnet: Einspritztechnik
fur Benzin- und Dieselmoto-
ren, elektrische Maschinen
(Starter, Generatoren, Klein-
motoren), Systeme fiir die
aktive und passive Sicherheit
(ABS, Bremsen, Lichttechnik)
sowie Erzeugnisse der Mobilen
Kommunikation (Autoradios,
Anzeige-, Navigations- und
Fahrerinformationssysteme).

Der Geschéftsbereich Kraft-
fahrzeugausriistung Handel
ist fUr den Vertrieb von Han-
delserzeugnissen der Kraft-
fahrzeugausriistung und die
Ersatzteilversorgung zustan-
dig. Wichtige Voraussetzung
fur den Erfolg dieses Be-
reichs ist eine Vertriebs- und
Kundendienstorganisation,
der rund 10 000 rechtlich
selbsténdige, aber vertraglich
gebundene Bosch-Dienste
mit rund 100 000 Beschaftig-
ten in 132 Landern angehdren.

Der Unternehmensbereich
Kommunikationstechnik er-
zielte 1998 mit rund 18 700
Mitarbeitern einen Umsatz
von 5,0 Mrd. DM. Sein Anteil
am Gesamtumsatz betrug

10 %.

Bosch konzentriert sich in
diesem Unternehmensbereich
auf die Geschéftsbereiche
Offentliche Netze, Private
Netze und Breitbandnetze,
die Entwicklung, Herstellung
und den Vertrieb von End-
geraten (schnurlose Telefone
nach dem DECT-Standard,
Telefonanlagen und mobile
Telefone in GSM-Technik) so-
wie Sicherheits- und Raum-

fahrttechnik.

Moderne Richtfunktechnik von
Bosch fiir Weitverkehrsanwen-
dungen in digitalen Transport-

netzen bewéhrt sich als zuver-
ldssige Alternative zur leitungs-
gebundenen Ubertragung

Der Arbeitsschwerpunkt in
der Netztechnik wurde auf
die Gebiete Transport- und
AnschluBtechnik verlagert,
um damit neue geschéftliche
Perspektiven zu eroffnen.
Hier sind in erster Linie das
Zugangsnetz-System Bosch
Access Network fiir die opti-
sche Datentibertragung und
das Funk-Ubertragungsnetz
Digital Multipoint System
(DMS) zu nennen.

Als Weltneuheit fiihrte Bosch
1998 eine Feinschnittsédge fiir
gewerbliche Anwendungen in
den Markt ein

Der Unternehmensbereich
Gebrauchsgditer mit seinen
30 800 Mitarbeitern erzielte
1998 rund 11,3 Mrd. DM
Umsatz, das waren 22 % des
Gesamtumsatzes.

Bei Elektrowerkzeugen und
Zubehor hilt Bosch starke
Positionen auf den Weltmark-
ten. In der Thermotechnik
konzentriert sich Bosch mit
den Marken Junkers, e.l.m.
leblanc, Radson, Worcester,
Vulcano und Geminox auf
Gas als den besonders um-
weltvertrdglichen Energie-
trager fur Heizung und Warm-
wasserbereitung.

Das Geschaft mit Hausgera-
ten betreibt die paritatisch
gefuihrte Bosch und Siemens
Hausgerdte GmbH (BSH).

Der Unternehmensbereich
Produktionsgditer erzielte
1998 einen Umsatz von

2,2 Mrd. DM. Das waren 4 %
des Gesamtumsatzes von
Bosch. Die Zahl der Mitarbei-
ter betrug 6 900.

Der Geschaftsbereich Auto-
mationstechnik bietet inte-
grierte Systeml6sungen fur
die Fertigungsautomation an.

Der Geschéftsbereich Ver-
packungsmaschinen beliefert
Kunden aus der Nahrungs-,
GenuBmittel- und der SiB-
warenindustrie sowie aus der
Pharma- und der chemisch-
technischen Industrie mit Ver-
packungsmaschinen und Ab-
fullanlagen fur Flussigkeiten.

Maschine zur Fertigung von
Schlauchbeutelverpackungen

Die Robert Bosch Stiftung

,Die Produkte, die Dienst-
leistungen und dariiber hin-
aus das gesamte unterneh-
merische Denken miissen
der Allgemeinheit nitzlich
sein.” In diesem Sinne ver-
korpert die Robert Bosch
Stiftung GmbH das soziale
Engagement unseres Fir-
mengriinders. Seit 1964 mit
929% am Stammkapital der
Robert Bosch GmbH betei-

ligt, verwendet die Stiftung
die ihr anteilig zuflieBenden
Dividenden ausschlieBlich

und unmittelbar gemein-
nitzig. Bis Ende 1998 hat
sie rund 825 Mio. DM na-
tional und international fiir
gemeinniitzige Zwecke zur
Verfligung gestellt. Die
wichtigsten Férdergebiete
sind dabei Gesundheits-
pflege, Vélkerverstandigung,
Wohlfahrtspflege sowie
Bildung und Erziehung.
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Bedeutung des Umwelt- Umweltmanagement-System

schutzes im Unternehmen

Aufbau der Umweltschutz-
organisation bei Bosch

Uber die Einhaltung der ent-
sprechenden Gesetze und
Verordnungen sowie der inter-
nen Bestimmungen wachen
Umweltschutzbeauftragte, die

In der Bosch-Gruppe hat der Umweltschutz als
Unternehmensgrundsatz den gleichen herausra-
genden Stellenwert wie die Qualitét der Erzeug-
nisse und die Wirtschaftlichkeit des unternehme-
rischen Handelns. Dies hat die Geschéftsfiihrung

Nach Pilotprojekten in Frank-
reich, Spanien und Deutsch-
land beschloB die Bosch-
Geschaftsfiihrung 1995 die
Einfiihrung des Umwelt-

Erfolgreiches Umweltmanage-
ment setzt voraus, daB alle
Verantwortlichen ihre Pflich-
ten im Umweltschutz kennen
und Zustandigkeiten klar ge-

Zentrale Aspekte des Umweltschutzes bei Bosch

Unter der Verantwortung
eines Mitglieds der Bosch-
Geschéftsfiihrung ist eine
Zentralabteilung innerhalb der
Bosch-Gruppe zusténdig fur
die weltweite Koordination,
Beratung und Kontrolle des

Zentralabteilung
Umwelt-/Brandschutz,
Unfallverhiitung

Zentralabteilungen
Umweltschutz an Bosch-
Standorten im Ausland

Geschaftsbereiche
Bei Bosch hat der Umwelt-
schutz im Ausland den gleich
hohen Stellenwert wie im In-
land. Das heiBt, Bosch ver-
lagert keine Produktionsan-

Tochtergesellschaften

Regionalgesellschaften

linie gilt.

Die Einfiihrung des UMS
erfolgt an EU-Standorten in
Anlehnung an die EG-Oko-
Audit-Verordnung; andere
Standorte folgen der ISO
14001.

des Unternehmens bereits 1973 in einer Richt- unmittelbar ihrer jeweiligen Geschiftsfiihrung management-Systems (UMS).  regelt sind. Umweltrelevante
linie festgeschrieben, die fiir alle Mitarbeiter ver-  Leitung berichten. Sie beraten Seine Grundsétze und kon- Prozesse, Anlagen und Ab-
bindlich ist. Bosch ist also seit langem bestrebt, die Standorte in allen Belan- krete Richtlinien sind in einem  |dufe werden erfaB3t, doku-
im Sinne eigenverantwortlicher Vorsorge Auswir-  gen des betrieblichen Umwelt- Musterhandbuch zusammen- mentiert und bewertet. Aus
kungen auf die Umwelt zu minimieren. schutzes. gefaBt, das weltweit als Leit- diesen Erkenntnissen formu-

lieren die Werkleitungen Um-
weltziele fur die Standorte
und legen eine sachgerechte
Aufbau- und Ablauforgani-
sation fest. Zur Realisierung
wird ein Umweltprogramm
mit konkreten Zielen festge-
legt.

Umweltschutzes. Dadurch ist lagen ins Ausland, um der im Ausland Das UMS dient der systema- Jede Standortleitung bestellt Ziel:
gewabhrleistet, daB neue Er- Umsetzung von Umwelt- tischen Steuerung aller Tatig-  einen Umweltmanagement-

kenntnisse zum Schutz der schutzauflagen in Deutsch- Beteiligungs- < keiten mit Auswirkung auf die  Beauftragten, der die verant- Einfiihrung
Umwelt im Unternehmen land auszuweichen. Ganz im gesellschaften Umwelt. Es beschreibt die wortlichen Stellen berét und weltweit bis
rasch umgesetzt werden. Gegenteil: Mit erheblichen betriebliche Organisations- alle Aktivitaten im Bereich Ende des

T

Aufwendungen fur Umwelt-

struktur, Zusténdigkeiten und

Umweltschutz koordiniert.

schutzeinrichtungen werden Werke/Betriebe 4 Umweltschutz- Abléufe. Es dient der kontinu-

Auswirkungen auf die Um- beauftragte ierlichen Verbesserung des Mitarbeiter aller Hierarchie-

welt im Ausland genauso Umweltschutzes, von der um-  ebenen werden regelmaBig

vermieden oder vermindert Abteilungen weltvertrdglichen Gestaltung Uber die Auswirkungen ihrer

wie im Inland. e der Erzeugnisse Uber den Tatigkeiten auf die Umwelt

it =gy betrieblichen Umweltschutz aufgeklart und somit fiir um-
Zuordnung bis hin zur Einbindung der weltbewuBteres Handeln
Beratung/Kontrolle Die Umweltschutzbeauftragten Lieferanten. sensibilisiert und motiviert.
l\..l .ﬁs el.-e &1ete g Beratung werden von einer Zentralabtei- .

lung unterstiitzt, die auch die
weltweite Einfihrung und Um-
setzung des UMS steuert und
koordiniert

Jahres 2000



Zentrale Aspekte des Umweltschutzes bei Bosch

Ressourcen

Das Energiesparen beginnt bei Bosch bereits
im Planungsstadium von Geb&duden und techni-
schen Einrichtungen. Der konsequente Einsatz
moderner Gebdude- und ProzeBleitsysteme
(seit Anfang der 80er Jahre) erméglicht einen
optimalen Betrieb der technischen Anlagen und
sinnvolles Energiemanagement mit den Zielen
Umweltschutz und Betriebskostensenkung.

Anteile der Energietrdger

Unsere wesentlichen
Energietrager sind:

M Strom (fuir Beleuchtung,
Antriebe, Kélte- und Druck-
lufterzeugung)

B Erdgas, Fernwédrme und
leichtes Heizél (fir Bereit-
stellung von ProzeB- und
Heizwirme)

Bereits vor mehr als zehn
Jahren haben wir die konti-
nuierliche Umstellung auf das
umweltvertraglichere Erdgas
zur Warmeerzeugung abge-
schlossen. (Heizdl wird nur
noch im Winter zur Abdek-
kung von Verbrauchsspitzen
eingesetzt.)

Der flachenspezifische Warme-

verbrauch konnte seit 1985 um
rund 30 % gesenkt werden.
Grund hierfiir ist, neben einer
deutlichen Verbesserung der
Warmedammung an Bauwer-
ken, die konsequente Nut-
zung von Mdglichkeiten zur
Warmeriickgewinnung durch:

B Rotationswérmetauscher
in Luftungsanlagen fur die
Raumheizung

B Nutzung der Abwérme von
Druckluftkompressoren fiir
die Warmwasserbereitung

B Nutzung von ProzeBab-
wérme

Rotationswérmetauscher

Eine Optimierung des Ein-
satzes von Erdgas und leich-
tem Heiz6l zur Warmeerzeu-
gung wirkt sich unmittelbar
auf die Emissionen aus. Hier
gilt es, neben der Ressourcen-
schonung, den AusstoB an
Verbrennungsgasen zu redu-
zieren und so einen Beitrag
zum Klimaschutz zu leisten.

Trotz der starken Tendenz zur
Automatisierung seit Mitte
der 70er Jahre und des damit
gestiegenen spezifischen
Strombedarfs (bezogen auf
GebAaudefliche und Jahr)
konnen wir den Gesamtver-
brauch seit tber zehn Jahren
konstant halten.
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Ressourcenschonung durch
pfleglichen Umgang mit Ener-
gie bringt an vielen Stellen
eine Kostenersparnis. Doch
Bosch kiimmert sich auch um
die Schonung der Basisres-
source Wasser. Obwohl die-
ser ,Rohstoff* so billig ist,
steht er nicht unbegrenzt zur
Verfugung. Sparsamer Um-
gang und Wiederverwendung
nach sorgféltiger Reinigung
helfen, bei Bosch den Was-
serverbrauch (ein Viertel aus
der Eigenférderung, drei Vier-
tel aus dem éffentlichen Netz)
weiter zu senken.

Griinde fiir spezifisch
niedrigen Stromverbrauch
sind unter anderem:

M Der Einsatz von energie-
sparenden Antrieben mit ent-
sprechender Regelungstech-
nik fir die Heizungs- und
Liftungstechnik, z. B. Motor-
steuerungen mittels Frequenz-
umrichtern, gekoppelt mit der
zentralen Leittechnik.

B Die Verbesserung der Druck-
luftnutzung; denn Druckluft
wird mit stromgetriebenen
Kompressoren erzeugt und ist
die teuerste Energieart. Durch
den optimierten Betrieb und
die intensive Wartung sowie
regelmaBige Schulung der
Mitarbeiter konnten die spezi-
fischen Verluste reduziert wer-
den. Die Dichtheitspriifung
der Rohrleitungssysteme wird
auch hier durch die zentrale
Leittechnik unterstttzt.
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Die erreichten Ziele motivieren
uns weiterzumachen.

Im Rahmen der Anpassung
unserer Bauten und tech-
nischen Einrichtungen an die
Erfordernisse neuer Produkte
sanieren wir diese Anlagen
im Sinne von Kosten- und
Energieeinsparung. Unsere
Expertenteams aus der Zen-
trale und die Fachleute vor
Ort arbeiten Hand in Hand
bei der Erstellung von Ener-
giestudien, welche die Basis
fir die Ermittlung weiterer
Einsparpotentiale sind.

Ziel:

kontinuierliche
Reduzierung

des spezifischen
Energieverbrauchs
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Umweltgerechte
Erzeugnisgestaltung

In der Entwicklungsphase eines Produktes er-
folgt die Weichenstellung fiir seinen gesamten
weiteren Lebensweg — bis hin zu Recycling oder
Entsorgung.

Ziel:

weitere Er-
héhung der
Recycling-
fahigkeit von
Bosch-Er-
zeugnissen

=

* Starters

Bereits bei der Konzeption
eines ganzheitlich umwelt-
gerechten Produktes beriick-
sichtigen wir folgende Grund-
sétze:

B Ressourcenschonung
durch sparsamen Material-
einsatz

B Auswahl umweltgerechter
Werkstoffe

W Auswahl umweltvertrdg-
licher Herstellverfahren

B Umweltschutzorientierte
Nutzung (niedriger Ener-
gieverbrauch, geringes
Gewicht, Wartungsfreund-
lichkeit)

W Wiederverwendung und
-verwertung

Einzelteile eines

Okobilanzierung

Die Umweltauswirkungen eines
Produktes oder Prozesses (ber
seinen gesamten Lebenszyklus
kénnen mit Hilfe der LCA (Life
Cycle Analysis = Okobilanzie-
rung) quantifiziert werden. Da-
bei werden z. B. Energiebilan-
zen und die Emissionen in die
Umwelt (Luft, Wasser, Erde)
dokumentiert und bewertet.
Unsere zentrale Forschung und
Vorausentwicklung erprobt der-
zeit verschiedene Methoden
und Werkzeuge zur Durch-
fiihrung von LCAs in Pilotstu-
dien mit den verschiedenen
Geschéftsbereichen. Fir einige
Produkte (z.B. ABS, Schein-
werfer, Einspritzsysteme fiir
Dieselfahrzeuge und Winkel-
schleifer) wurden bereits Oko-
bilanzierungen erstellt.

Unsere Geschaftsbereiche
nutzen weitergehende spezi-
fische Richtlinien und Check-
listen. Damit bekommen un-
sere Entwicklungsingenieure
zusitzliche Kriterien und Uber-
prifungsmdglichkeiten fiir

die Berlicksichtigung von Um-
weltaspekten in der Produkt-
entwicklung, die aber auch
Qualitats- und Wirtschaftlich-
keitsanforderungen erfillen
muissen.

Wir setzen Okobilanzierun-
gen ein, priifen ,Design for
Environment“-Softwarewerk-
zeuge, nutzen Erfahrungen
aus eigenen Sammel- und
Recyclingsystemen. Und wir
diskutieren regelmaBig mit
Kunden Verbesserungsmog-
lichkeiten.

Eine weitere Optimierung von
Stoffkreislaufen, wie Kreislauf-
wirtschafts- und Abfallgesetz
sie fordern, unterstiitzen wir
seit Jahrzehnten durch Wie-
deraufarbeitung (Serienin-
standsetzung) verschiedener
Komponenten.

In Recyclingzentren werden
die im gesamten Bundesge-
biet gesammelten Altelektro-
werkzeuge und Akkumulatoren
demontiert und die Bauteile
recycelt; ebenso die speziellen
Kunststoffe alter Telefonge-
hause aus dem Riicknahme-
systemdes Unternehmens-
bereiches Kommunikations-
technik. Aus ihnen entstehen
z.B. Tragekoffer fiir neue
Elektrowerkzeuge. Seit 1994
nehmen wir auch Haushalts-
gerate zurtick; 1998 gelang-
ten so 1584 t Metalle und
242 t Kunststoffe wieder in
den Wirtschaftskreislauf.

Wichtiger Nebeneffekt dieser
Zerlege- und Wiederaufarbei-
tungsaktivitaten ist der Riick-
fluB der dort gesammelten
Erkenntnisse in die Entwick-
lung neuer Produkte. Hiervon
profitieren alle Geschéftsbe-
reiche.

Auch bei der Planung neuer
Produkte, Verfahren oder An-
lagen achten wir darauf, Ab-
falle zu vermeiden oder zu
vermindern. Minimierung des
Materialeinsatzes und Ver-
meidung bzw. Ersatz gefahr-
licher Stoffe, sowohl bei der
Produktion als auch im ferti-
gen Produkt, ist in diesem
Zusammenhang ein wichtiges
Ziel, dessen Erfiillung durch
interne Normen und Ablaufe
unterstitzt wird.

An jedem Standort sind Ab-
fallbeauftragte tétig, die Kon-
strukteuren und Fertigungs-
planern beratend zur Seite
stehen.

Wo Abfille entstehen (was
haufig nicht vermeidbar ist),
hat die Verminderung vor der
Verwertung hochste Prioritét.
Die Mdglichkeit der getrenn-
ten Sammlung und Lagerung
der anfallenden Stoffe, insbe-

Leichter.etkennen, leichte
drennen, besser sortieren i‘ -

sondere in der Produktion,
aber auch in den librigen Be-
reichen, ist Grundlage dafur.

Die entscheidende Voraus-
setzung fur die erfolgreiche
Durchftihrung einer Getrennt-
sammlung ist aber die Infor-
mation und Motivation aller
Mitarbeiter. Deshalb hat in
internen Schulungen und
sLernstattrunden” jeder die
Maoglichkeit, sich das erfor-
derliche Wissen anzueignen
und eigene ldeen und Er-
fahrungen einzubringen. Auch
das interne Vorschlagswesen
ermdglicht allen Mitarbeitern,
aktiv zur Abfallvermeidung bei-
zutragen.

Innerhalb der
JFreiwilligen
Selbstverpflich-
tung” der deut-
schen Industrie
mit der Bundes-
regierung ist
Bosch aktiv
beteiligt an der
Optimierung der
Altautoverwer-
tung. Ebenso
arbeiten wir mit
an neuen Kon-
zepten fiir Elek-
tronikschrottver-
wertung

Ziel:

weitere Ver-
minderung von
Abfallmengen
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Zentrale Aspekte des Umweltschutzes bei Bosch

Schon bei der ,,Geburt”
eines Erzeugnisses beriick-
sichtigen wir ein Ende ohne
Deponie

Interne Bosch-Richtlinien
gewidhrleisten eine recycling-
gerechte Produktgestaltung.
Deswegen achten wir schon
bei der Produktentwicklung
darauf, die Anzahl unterschied-
licher Materialien gering zu
halten. Wo immer moglich,
vermeiden wir schwer trenn-
bare Verbundmaterialien.
Durch die normgerechte Kenn-
zeichnung der Stoffe erleich-
tern wir das spétere Recy-
cling.

Instandgesetzte
Elektrowerkzeuge
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Bei unserem Antiblockier-
system (ABS 5.3) war sinn-
volle Wiederverwertbarkeit
der Hauptkomponenten ein
wesentliches Entwicklungs-
ziel. Die Hydraulikeinheit ent-
hélt wertvolles Aluminium, sie
ist einfach auszubauen und
|&Bt sich einschmelzen. Auch
Anbausteuergerat und Pum-
penmotor kdnnen innerhalb
von 15 Sekunden zerlegt und
einer separaten Verwertung
zugefiihrt werden.

Starter und Generatoren sind
ebenfalls Bauelemente mit
einem hohen Anteil an Alumi-
nium, Eisen, Kupfer. Am
Ende ihres Lebenszyklusses
wartet auf sie in Bosch-Spe-
zialbetrieben die sachgerech-
te Wiederaufarbeitung. Alle
Komponenten, die fir einen
Wiedereinsatz in Frage kom-
men, werden zerlegt, griind-
lich gereinigt und sorgféltig
gepruft. VerschleiBteile erset-
zen wir durch neue Original-
Bosch-Komponenten.

Starter bei Anlieferung (links)
und nach der Serieninstand-
setzung (rechts)

100 000

0
Stiick/a 1996 1997 1998

I Starter [ Generatoren

Diese Austauscherzeugnis-
se werden dann nach den
strengen MaBstaben neuer
Produkte montiert und ver-
lassen das Werk mit hundert-
prozentiger Leistungs- und
Funktionstauglichkeit sowie
gleichen Garantiebedingungen
wie fur Neuware.

Durch die erneute Nutzung
wertvoller Rohstoffe entlastet
Bosch die Umwelt. Der Ein-
satz der Bosch-Austausch-
Starter und -Generatoren
spart, im Vergleich zu neuen
Aggregaten, jahrlich etwa
1800t Eisen und Stahl,
450t Aluminium sowie fast
100 t Kunststoffe. Der jahr-
liche Verbrauch an fur die
Herstellung erforderlicher
elektrischer Energie wiirde
rund 85 000 MWh betragen.

Bei modernen Steuergeriten
wird durch neue Gehause-

konstruktionen die Recycling-
fahigkeit erheblich verbessert.
Die neue Mikrohybrid-Techno-
logie fur Steuergerate erleich-
tert das Recycling ebenfalls.

Daruiber hinaus ermdglicht die
mit dieser Technik verbunde-

ne Miniaturisierung auch eine
signifikante Reduzierung des
Abfallaufkommens.

T s
Packen wir’s ein: Soviel
wie notig, so intelligent wie
moglich

Verpackungen als Schutz und
Informationstréager, als ,stum-
me Verkaufer im Ladenregal
sind ein unverzichtbarer Be-
standteil.

Die Grundlage des Bosch-
Verpackungskonzeptes
stellen dabei recyclingfahige
Kartonverpackungen mit
hohem Altpapieranteil dar.

Die Maxime ,Mehrweg vor
Einweg und Vermeidung von
Verpackung” spiegelt sich
sowohl im internen Versand
als auch in der externen Lie-
ferung an die Bosch-Kunden
wider. Auf Mehrwegpaletten

oder in Gitterboxen erfolgt
der Versand zwischen den
produzierenden Geschéftsbe-
reichen, dem Vertriebszen-
trum und den Bosch-Vertrags-
groBhéndlern im Inland sowie
den meisten unserer Aus-
landsgesellschaften.

Die Vermeidung von Einweg-
paletten hat sich ebenfalls im
Lieferverkehr mit vielen Kun-
den durchgesetzt.

In zunehmendem MaBe be-
liefern wir die Automobilindu-
strie mit wiederverwendbaren
Mehrwegverpackungen,
wodurch Verpackungsabfélle
reduziert werden.

Umweltfreundliche, kompakte
Verpackungen aus wiederver-
wertbaren Rohstoffen ver-
wenden wir auch fiir Erzeug-
nisse, die an Endverbraucher
gehen.

Beispiel einer reinen Kartonver-
packung — so entwickelt, dal3
auf Blisterfolie komplett verzich-
tet werden konnte

Dank geschickter Faltungen
und Stanzungen, weitgehen-
dem Verzicht auf tibertriebene
Farbigkeit und Folienkaschie-
rung sowie Vermeidung von
Fillmaterial aus Kunststoff
haben Bosch-Verpackungen
ebenfalls zur Reduzierung
von Umweltbelastungen bei-
getragen.

vy behdlter, L Sk

Ziel:

Erh6hung des
Mehrweganteils
und des Mehr-
fachnutzens bei
Verpackungen
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Zentrale Aspekte des Umweltschutzes bei Bosch

Umgang mit Gefahrstoffen

Vorbei sind die Zeiten, als man die Geféahrlich-
keit mancher Stoffe unterschétzte, sie (ibersah
oder sie einfach nicht sehen wollte.

Die Mitarbeiter bei Bosch haben ein hohes Ver-
antwortungsbewuBtsein im Umgang mit Gefahr-
stoffen — im eigenen und im Firmeninteresse.

Bei der Lagerung
von Chemikalien

werden bauliche,

mechanische und
elektronische Ein-
richtungen ge-

nutzt, um Umwelt-

gefdhrdungen
auszuschlieBen

Bevor Bosch Arbeitsstoffe
oder Zukaufteile beschafft
und einsetzt, bewerten Fach-
abteilungen die technischen
Eigenschaften und méglichen
Auswirkungen auf die Umwelt
sowie die Gesundheit der
Mitarbeiter.

Ein wichtiger Baustein fir
die Bewertung der Arbeits-
stoffe und Zukaufteile sind
Informationen der Lieferanten
Uiber umwelt- und sicherheits-
relevante Bestandteile. Als
Hilfsmittel haben wir eine Aus-
schluBnorm fiir potentiell
kritische Inhaltsstoffe erstellt.
Diese Norm benennt Kompo-
nenten, die in Arbeitsstoffen
oder Zukaufteilen nicht ent-
halten sein diirfen oder die
deklariert werden missen.

Ergibt die Bewertung, da

es sich um einen Gefahrstoff
handelt, wird geprift, ob der
Einsatz vermieden werden
kann. Ist ein Ersatz durch
gesundheits- und umweltver-
traglichere Stoffe nicht mog-
lich, werden zumindest Menge,
Verwendung und Freisetzung
von Gefahrstoffen auf das un-
vermeidbare MaB vermindert.

e
i

Mehrfac iBherung bei '.
Gebrauchiund Transp_or__i_;,. 7_7_

Fur nicht vermeidbare Ge-
fahrstoffe treffen wir Fest-
legungen fiir einen sicher-
heits- und umweltgerechten
Umgang und dokumentieren
sie. Beispielsweise werden
geeignete Lagerbereiche im
Werk ausgewahlt, die Technik
und Kapazitat der internen
Abwasserbehandlungsanlage
angepaBt oder Verwertungs-
verfahren fir anfallende Ab-
falle ermittelt. Ein weiterer
wichtiger Aspekt ist die Aus-
wabhl geeigneter technischer
Schutzvorrichtungen zur Ver-
meidung von Gewasser-,
Grundwasser- und Bodenver-
unreinigungen.

Die eingesetzten Gefahrstof-
fe werden bereichsbezogen
in einem Verzeichnis erfaBt,
um die Einsatzorte, maximale
Einsatzmengen und mogliche
Auswirkungen auf Mensch
und Umwelt zu analysieren
und daraus geeignete MaB-
nahmen abzuleiten.

Die Mitarbeiter schulen wir
anhand von Betriebsanwei-
sungen Uber die moglichen
Gefahren und richtigen Ver-
haltensweisen. Auch die In-
formation Uber geeignete
Transportmittel und den sach-
gerechten Umgang ist Be-
standteil dieser Anweisung.
Spezielle Kennzeichnungen
warnen jeden Mitarbeiter vor
Gefahrstoffen.

Jeder Mitarbeiter
hat fiir den Umgang
mit Gefahrstoffen
seine persénliche
Schutzausriistung

Umweltschutz durch Gefahrenabwehr

Wir betreiben umfangreiche
MaBnahmen zur vorbeugen-
den Schadensbegrenzung im
Brand- und Umweltschutz.

Ausgedehnter Sprinklerschutz
und Uberwachung von Ge-
bauden durch automatische
Brandmeldeanlagen sind bei
uns ebenso selbstverstand-
lich wie die Auffangwannen
bei Anlagen mit umweltge-
fahrdenden Stoffen. Auch
intelligente Sicherheitstechnik
warnt friihzeitig und hilft, das
Austreten von gefahrlichen
Stoffen zu begrenzen.

Der Gefahrenabwehr dienen
aber auch planerische,
vorbeugende und organi-
satorische MaBnahmen:

Umweltschutzingenieure und
Sicherheitsfachkréfte fuhren
Risikoanalysen an Fertigungs-
prozessen und Anlagen
durch. Mitarbeiter werden
regelm&Big in der Abwehr
von Gefahren und im Verhal-
ten bei Schadensereignissen
geschult. Meldewege, Sam-
melplatze und besondere
MaBnahmen fiir den Ereignis-
fall erprobt man in Ubungen.
Dazu gibt es entsprechende
Betriebsanweisungen und
Sicherheitsvorschriften.

Einbau und Instandhaltung
der sicherheitstechnischen
Anlagen und Einrichtungen
erfolgen grundsétzlich nach
den Regeln der Technik. Die
Fristen fur erforderliche In-
spektionen und Wartungen
werden computergesteuert
verfolgt.

So unterhalten wir z.B. an
mehr als 30 Standorten in
Deutschland eigene Werk-
feuerwehren als Ersteinsatz-
krafte zur Gefahrenabwehr.
Zumeist rund um die Uhr ge-
wabhrleisten insgesamt mehr
als 1 000 haupt- und neben-
berufliche Werkfeuerwehr-
leute im Gefahrenfall kurze
Eingreifzeiten.

Bei Hilfeleistungen gréBeren
Umfangs werden sie durch
engagierte, ehrenamtliche
Mitarbeiter spezieller Fach-
dienste (z. B. Chemiewehr,
Sanitdts- und Ordnungs-
dienst) unterstiitzt.

Neben den standortspezifi-
schen Ubungen und Ausbil-
dungsdiensten erfolgt seit
mehr als zehn Jahren die zen-
trale Ausbildung von Werk-
feuerwehrleuten durch unsere
groBte Werkfeuerwehr am
Standort Stuttgart-Feuerbach.
Rund 1 900 Mitarbeiter aus
den zahlreichen Bosch-Stand-
orten wurden hier seit 1974
in Grundausbildung und
weiterfuhrenden Feuerwehr-
lehrgangen geschult.

| 2]

Das Schadensaufkommen in
der Bosch-Gruppe im In- und
Ausland liegt seit Jahren auf

einem niedrigen Niveau. Dies
sollte auch in der Zukunft so

bleiben.

e #
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Das Werkfeuer-
wehrwesen hat
bei Bosch Tra-
dition: Einige
unserer Feuer-
wehren bestehen
bereits seit liber
75 Jahren

Ubrigen’s: Die
Bosch-Werk-4%
feuerwehren
stehen in gutem
Kontakt zu den
benachbarten
kommunalen
Feuerwehren;
beiiBedarf hilft
einer dem an:
deren
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Zentrale Aspekte des Umweltschutzes bei Bosch

Schutz der Mitarbeiter
im Arbeitsumfeld

In der Bosch-Zentrale sind die Aufgabengebiete
Umwelt- und Brandschutz sowie Unfallverhiitung
in einem gemeinsamen Verantwortungsbereich
zusammengefaBt. Wir folgen der Uberlegung,
daBB umweltbewuBtes Handeln nicht die Menschen
im direkten Umfeld ausklammern darf — unsere
Mitarbeiter. Denn niemand ist unmittelbar még-
lichen Gefdhrdungen durch Arbeitsstoffe, durch
Arbeitsprozesse oder durch deren Emissionen
so ausgesetzt wie sie. Gesundheitsschutz fiir die
Menschen am Arbeitsplatz ist ein wesentlicher
Baustein fiir den Umweltschutz.

,Ordnung und Sauberkeit als
Voraussetzung fuir gute Qua-
litat* waren schon fir den
Unternehmensgriinder Robert
Bosch ebenso wichtig wie
Vorsorge in bezug auf Arbeits-
sicherheit und Unfallverhiitung.
In dieser Hinsicht steht das
Thema Arbeitssicherheit in
einer groBen Tradition.

Ordnung und Sauberkeit sind
genauso Elemente der Unfall-
verhiitung wie des Umwelt-

schutzes. Die Pfiitze Ol auf

dem Boden kann sowohl den
Sturz von Personen auslosen
als auch ins Grundwasser ge-
langen und es verunreinigen.

In der Bosch-Gruppe Inland
ereigneten sich 1086 Arbeits-
unfélle im Jahre 1998. Dies
ist gegenliber 916 im Vorjahr
ein Anstieg um 18 %. Bertick-
sichtigt man jedoch die Pro-
duktionssteigerung und den
Anstieg der Mitarbeiterzahlen,
ist die Unfallhdufigkeit (Unfille
bezogen auf 1 Mio. Arbeits-
stunden) auf einem im Bran-
chenvergleich niedrigen
Niveau konstant geblieben.

Arbeitsunfalle kénnen sich
nicht nur in der Werkstatt oder
im Buro ereignen, sondern
auch auf dem Arbeitsweg
oder beim Betriebssport.

Robert Bosch —
seine Aufmerk-
samkeit galt nicht
nur der Produkt-
qualitét, sondern
friihzeitig auch
der Sicherheit
und dem Schutz
der Arbeiter in
den Werkhallen

i[
Ubersichtlichkeit: eih Wichtige
Faktorzzur:Senkung von, Unfélle

Gefahren drohen im Umgang
mit Lager- und Transportbe-
haltern, aber auch mit Gabel-
staplern. 1998 war fast die
Halfte der Unfalle im Trans-
portbereich zu verzeichnen.

»Stolpern, Ausgleiten oder
Stlirzen" waren ein weiterer
Unfallschwerpunkt —rund ein
Funftel der Unfalle.

Als wichtigste Konsequenz
sehen wir die kontinuierliche

Verbesserung des Arbeitsum-

feldes an. Gefahrdungsana-
lysen in den Arbeitsbereichen
und an den Einrichtungen
sowie gezielte Abhilfe- oder
SchutzmaBnahmen sind ent-
scheidend fur eine Senkung
der Unfallh&ufigkeit und letzt-
lich fir die Verringerung von

Auswirkungen auf die Umwelt.

Wissenschaftliche Erkennt-
nisse flieBen in die Gestal-
tung von Arbeitspléatzen ein.

Sicherheits- und Umwelt-
schutzingenieure sowie Vor-
gesetzte unterrichten die
Betriebsangehdrigen regel-
maBig Uber die Gefahren-
quellen am Arbeitsplatz. So
lernen die Mitarbeiter, auf
Problembereiche zu achten.

Diese Bemiihungen schlagen
sich auch in den Unfallzahlen
nieder. Seit 1992 haben sich
die Unfallzahlen halbiert!

Schulungs-
maBnahmen

Die rund 40 Umweltschutz-
beauftragten im Inland neh-
men regelmaBig an internen
und externen Fortbildungs-
veranstaltungen teil, um stets
auf dem neuesten Wissens-
stand zu sein.

Im Rahmen der Einflihrung
des Umweltmanagement-
Systems haben sich aus
jedem Standort Mitarbeiter
zum internen Umweltbe-
triebspriifer (Auditor) aus-
bilden lassen.

Uber das Zentrale Weiterbil-
dungswesen des Unterneh-
mens bieten verschiedene
Fachabteilungen Schulungen
und Kurse an, bei denen es
ausschlieBlich oder teilweise
um Umweltschutzthemen
geht —z. B. ein Seminar tiber
umweltgerechtes/recycling-
freundliches Konstruieren oder
das Kolloquium zur umwelt-
schonenden Oberflachen-
reinigung.

In Werkstatten und Betrie-
ben treffen sich Mitarbeiter
regelmaBig in sogenannten
Lernstattrunden, um Neue-
rungen und Betriebsablaufe
zu analysieren.Themen bei
diesen Terminen sind auch
MaBnahmen des betrieb-
lichen Umweltschutzes wie
sortenreine Abfalltrennung
oder Abfallvermeidung.

Umweltschutz bei der taglichen Arbeit

Beim Produktentwicklungs-
prozeB reduzieren wir die
Umweltbelastung u.a. durch
optimierte Versuchsprogram-
me: Im Unternehmensbereich
Kraftfahrzeugausriistung er-
setzen rechnergestitzte Si-
mulationsverfahren zunehmend
Fahrversuche, so daB die An-
zahl erforderlicher Erprobungs-
kilometer deutlich reduziert
werden kann.

Moderne Fehler- und Aus-
fallvorhersageverfahren er-
lauben auch die Reduzierung
erforderlicher Laborversuche.

So werden etwa Laborprif-
stédnde durch eine systema-
tische Priifstands-FMEA
(Failure Mode Effect Analysis)
auf Schwachstellen untersucht
und optimiert. Dies fuhrt zu
wenigeren und kirzeren Ver-
suchen, was u.a. Energiever-
brauch und Emissionen ver-
ringert.

Im Biirobereich sammeln und
trennen wir Abfille umwelt-
bewuBt; durch elektronische
Online-Datenverbindungen
fordern wir den papierreduzier-
ten Informationsaustausch;
und Reiseaktivitaten ersetzen
wir zunehmend durch Video-
konferenzen.

Innerhalb des
Betrieblichen
Vorschlags-
wesens haben
Anregungen
zum Umwelt-
schutz hohe
Prioritdt. Und
selbst auler-
halb der Regel-
arbeitszeit fin-
den Fiihrungen
und Veranstal-
tungen zu Um-
weltschutz-
themen regen
Zulauf

)




Umweltschutz in den Unternehmensbereichen

Unternehmensbereich
Kraftfahrzeugausristung

Weltweit erzielt Bosch rund 60 9% des Umsat-
zes mit der Ausrlistung von Kraftfahrzeugen.

Wir reagieren gleichermaBen auf die Wiinsche
der Automobilhersteller und auf das gestiegene
UmweltbewuBtsein der Offentlichkeit. Dabei sind
wir gemeinsam mit den Fahrzeugherstellern dem
ruBlosen Diesel ebenso wie dem Dreliliterauto
ndhergekommen.

Bosch-Produkte fiir die Kraft-
fahrzeugausriistung: millio-
nenfache Multiplikatoren fiir
den Umweltschutz. Dies ist
auch ein Ergebnis des seit
den 70er Jahren bestehen-
den 3-S-Programms ,Sicher,
Sauber, Sparsam®.

Zunehmend ersetzen die Her-
steller mechanische durch
elektronische Komponenten.
Bosch ist hierbei Vorreiter in
der Entwicklung und beim
Einsatz neuer elektronischer
Lésungen.

Drei Entwicklungsziele stehen
dabei im Mittelpunkt:

B Kraftstoffeinsparung

Sie bewirkt neben der Scho-
nung wertvoller Erddlressour-
cen auch eine Verminderung
der Abgasbelastung.

M Gewichtsverringerung

Durch leichtere Komponenten
verbrauchen Fahrzeuge weni-
ger Kraftstoff und erzeugen
weniger Abgas. Weniger Ge-
wicht bedeutet auch weniger
eingesetzter Rohstoff und da-
mit weniger Primarenergieein-
satz zur Rohstoffgewinnung.

M Gerduschminderung

Die im Fahrbetrieb entstehen-
den Gerédusche stellen eine
Umweltbelastung dar. Durch
Optimierung des Verbren-
nungsablaufs, beispielsweise
bei der Dieseleinspritzung,
tragen wir zur Gerduschmin-
derung bei.
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Getriebe j‘> Drehmomenten-

Die nachste Dimension der
Schadstoffreduzierung bei
Benzinmotoren

Seit Anfang der 50er Jahre
entwickelte Bosch zielstrebig
Systeme zur Benzineinsprit-
zung. Moderne Fahrzeuge
verfiigen heute Uber elektro-
nisch geregelte und kontrol-
lierte Kraftstoff-Einspritzsyste-
me. Sensoren tiberwachen
die Betriebszusténde des
Fahrzeugs und fiihren dem
Motor nur die zum jeweiligen
Zeitpunkt benétigte, exakt do-
sierte Kraftstoffmenge zu. In
Verbindung mit der katalyti-
schen Abgasnachbehandlung
hat dies dazu gefiihrt, daB
heutige Benzinfahrzeuge rund
16mal weniger Abgase erzeu-
gen als vergleichbare Fahr-
zeuge Anfang der 70er Jahre.

koordina

Unsere aktuellen Produktent-
wicklungen, wie die Benzin-
Direkteinspritzung (BDE),
erlauben kiinftig weitere Ver-
brauchsreduzierungen um
15% bei Ottomotoren.

Neue Lambdasonden ermég-
lichen durch erhthte Signal-
qualitdt neue Regelstrategien,
die ebenfalls zur Reduktion von
Emissionen und Verbrauch
beitragen.

Das neue elektronische Gas-
pedal (EGAS) gewihrleistet
im Zusammenhang mit aus-
gekliigelten Regelalgorithmen
im Steuergerat, daB der Motor
fir jeden Fahrzustand immer
im optimalen Arbeitspunkt be-
trieben wird. Beim Start des
kalten Motors, beim Warmlauf
und bei Lastwechselvorgéngen
hilft das elektronische Gas-
pedal, unnétige Abgas- und
Gerduschentwicklung zu ver-
meiden.

Planare Breitband-Lambdasonde

rosselklappen-
s'tellung

Lambdasonde

Einen weiteren Beitrag hierzu
liefert auch das neue integrier-
te elektronische Relais (IER)
unserer Startermotoren, das
die komplette Steuerung des
Startvorgangs durch die
Motorelektronik ermdglicht.
Zusatzliche Luftzufuhr in der
Warmlaufphase mit Hilfe der
Bosch-Sekundérluftpumpe
erlaubt ein schnelleres Auf-
heizen des Katalysators beim
Start.

Beim neuen Einspritzventil
(EV6) wurde gegentiber frii-
heren Versionen das Kom-
ponentengewicht um 50 %
verringert. Méglich wurde
dies u.a. durch eine Reduktion
der Zahl der Bauelemente.
Auch die erhéhte Dichtigkeit
des Ventils verbessert das
Emissionsverhalten.

Elektronisches
Gaspedal (EGAS)

Die stédndige
Weiterentwik-
klung unserer
Produkte fiir den
Kraftfahrzeugbe-
reich erlaubt es,
auch kiinftig die
sich weltweit
verschérfenden
Vorschriften hin-
sichtlich Abgas-
und Verbrauchs-
verhalten der
Fahrzeuge zu
erfiillen
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Fir moderne Dieselmotoren
hat Bosch eine ganze Reihe
neuer, elektronisch geregelter
Einspritzsysteme entwickelt,
darunter das Unit Injector
System (UIS) und das
Common Rail System (CRS).

Alle diese Dieseleinspritz-
systeme erzeugen sehr hohe
Einspritzdriicke (UIS bis

2 000 bar) zur Verbrauchs-
und Partikelverminderung.

Das bisher wirksamste Abgas-
reinigungssystem fir Otto-
motoren ist die Kombination aus
Katalysator und Lambdasonde

Umweltschutz in den Unternehmensbereichen

Moderne Dieseleinspritz-
systeme von Bosch

Auch bei Dieselfahrzeugen

leistet Bosch wesentliche

Beitrage zu deren umwelt-

freundlichem Betrieb. Ein

moderner, abgasturboaufgela-

dener Diesel-Pkw ist dreh-

moment- und leistungsstark

und zeigt in fast keinem

Betriebsbereich sichtbaren

Rauch.

Innovative Technik fiir direktein-
gespritzte Dieselmotoren: Injek-
toren der neuen Hochdruck-
Einspritzsysteme Unit Injector
System UIS (links) und Common
Rail System CRS (rechts)

Der Kraftstoffverbrauch bei
Dieselmotoren mit direkter
Einspritzung liegt etwa 35%
unter dem vergleichbarer
konventioneller Ottomotoren,
so daB die Emissionen des
Treibhausgases CO, deutlich
niedriger sind als bei Benzin-
motoren.

Duraterm-Gliih-
stiftkerze fiir
emissionsarme
Dieselstarts

Mit laseroptischen Methoden
werden die Zerstdubungsglite
und Gemischaufbereitung bei
der Kraftstoffeinspritzung unter-
sucht

Die von Bosch entwickelten,
elektronisch geregelten Ein-
spritzsysteme helfen bei der
Erfullung kunftiger Schad-

stoffgrenzwerte (z.B. Euro ll).

Zur weiteren Senkung von
Kraftstoffverbrauch, Schad-
stoffemissionen und Ge-
rausch von Dieselmotoren
werden unsere Einspritz-
systeme selbstverstandlich
laufend weiterentwickelt.
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Bei elektrischen Startern fur
Verbrennungsmotoren haben
die Einfiihrung des perma-
nenterregten Vorgelegestar-
ters und konsequente Opti-
mierung aller Bauteile seit
Mitte der 80er Jahre eine Ge-
wichtsreduzierung von 25 %
bis 509% gebracht. Auch fiir
die neue Familie der Com-
pact-Generatoren (LIC-B)
ergab sich durch Optimie-
rung der Bauteile und Ferti-
e[l;1s). prozesse eine signifi-

L ElENEwichtsreduzierung —
und das sogaflsl=lie|ielsE
zeitiger Steigertigle e EEAWIE
kungsgrads.

Die Radialkolben-Verteilerein-
spritzpumpe VP44 fiir moderne
Diesel-Direkteinspritzmotoren

Kombinieren hilft beim
Reduzieren - zum Beispiel
im Bordnetz

Durch Einsatz von zwei unter-
schiedlichen, fiir ihren jeweili-
gen Einsatz optimierten Bat-
terien und einem intelligenten
elektronischen Energiema-
nagement erzielen wir insge-
samt eine Gewichtsreduktion
und damit geringeren Kraft-
stoffverbrauch sowie ver-
ringerte Emissionen. Dank
Zusammenfassung von Ein-
zelkomponenten zu integrier-
ten Baugruppen und Modulen
|&Bt sich die Anzahl der Einzel-
teile und damit auch das Ge-
samtgewicht des Fahrzeugs
weiter senken. So fassen wir
z.B. Ansaugrohre, elektro-
nisch geregelte Drosselklap-
pe, Einspritzventile, Luftfilter,
Sensoren und Steuergerat zu
einem kompletten Ansaug-
modul zusammen — in einer
kompakten, leichten Bauein-
heit.

Einen weiteren Beitrag zur
Senkung des Fahrzeugge-
wichts leisten moderne Multi-
plexsysteme. Der von uns
entwickelte CAN-Bus kann
eine Vielzahl von Signalen
durch eine einzige Leitung
tibertragen, wahrend konven-
tionell fiir jedes Signal ein
separates Kabel erforderlich
ist. Neben einer spiirbaren
Reduzierung des Fahrzeug-
gewichts wird hier auch eine
Einsparung des wertvollen
Rohstoffs Kupfer erzielt.

Kiinftige Steuergerdte werden
wir in der neuentwickelten
Mikrohybridtechnik fertigen.
Gegenliber heutigen Steuer-
geraten ergibt sich hierdurch
eine weitere Miniaturisierung
und eine Gewichtsersparnis
um einen Faktor 2 bis 3.

Konsequente
Optimierung
von Bosch-
Erzeugnissen
und -Systemen
fir die Kraftfahr-
zeugausrlister
ergab in den
letzten Jahren
eine Gewichts-
reduzierung bis
zu 50%
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Auch fiir die weitere Ge-
rauschminderung rund
ums Auto hat Bosch offene
Ohren

Ein Stiick weit wird die Um-
weltvertraglichkeit moderner
Fahrzeuge auch durch die
Minimierung des Betriebsge-
rausches bestimmt. Unter-
stlitzt durch Grundlagen-
forschung und Entwicklung
ausgefeilter Methoden im Be-
reich der Akustik, gelangen
hier in den letzten Jahren
wesentliche Fortschritte.

Injektor des Common Rail
Systems

Neue elektronisch geregelte
Dieseleinspritzsysteme haben
eine Voreinspritzung, die kiinf-
tige Dieselmotoren sowohl
beim Start als auch betriebs-
warm extrem leise macht.
Und bei der neuen Familie
der Compact-Generatoren
(LIC-B) ermoglichten detail-
lierte Analysen die weitere
Absenkung des vom Genera-
tor erzeugten Gerduschs.
Hierdurch wird nicht nur der
Komfort der Fahrzeuginsassen
erhoht, sondern auch ganz
wesentlich das Vorbeifahrge-
rausch moderner Fahrzeuge
reduziert.

Der voll gekapselte wasser-
gekiihlte Generator (LIF) wird
ein um weitere 15 bis 20 dB
abgesenktes Gerdusch auf-
weisen und damit im Fahr-
zeugbetrieb praktisch unhor-
bar sein.

Ein deutlich niedrigeres Be-
triebsgeréusch erzielen auch
moderne Bosch-Liftersyste-
me zur Motorkihlung. Zur
Gerauschreduzierung tragt
ebenfalls eine bedarfsgerech-
te elektronische Drehzahl-
steuerung des Liftermotors
bei. Und schlieBlich wird
auch der Startvorgang des
Fahrzeugs gerdusch- und
schadstoffarmer durch die
Verbindung moderner Motor-
steuerungen mit dem inte-
grierten elektronischen Star-
terrelais (IER).

Diagnose: alles dauerhaft
im griinen Bereich mit dem
richtigen Bosch-System

In umweltrelevante Kraftfahr-
zeugsysteme werden zuneh-
mend eigene Diagnosefunk-
tionen integriert. Im Falle eines
Defekts, der zu einer erhoh-
ten Umweltbelastung im Fahr-
betrieb fiihren konnte, wird
der Fahrer informiert und zum
Besuch der nachstgelegenen
Werkstatt aufgefordert. Bei
Motorsteuerungssystemen der
neuesten Generation erken-
nen die Diagnosefunktionen
z.B. Defekte des Katalysators,
schlechte Verbrennung und
Aussetzer im Motorbetrieb,
Undichtigkeiten im Kraftstoff-
und Tanksystem sowie Fehler
im Abgassystem.

L)

Zwei MeBgeréte
in der Kéltezelle
mit XY- und UV-
Schreiber

32



Mit der Werkstoffauswahl
reduzieren wir den Energie-
verbrauch und verabschie-
den uns von immer mehr
Problemstoffen

Durch ganzheitliche Betrach-
tung des Primarenergieauf-
wands zur Herstellung unse-
rer Produkte ergeben sich
weitere Energie-Einsparpo-
tentiale.

Bei einem Frontscheinwerfer
zum Beispiel fallen 80% des
Primarenergieaufwands im
ProzeB der Werkstoffherstel-
lung an, weitere 20% bei
der Weiterverarbeitung dieser
Materialien.

Einsparpotentiale ergeben
sich also im wesentlichen bei
der Werkstoffauswahl und in
der Produktgestaltung.

Dabei verzichten wir auf Pro-

blemstoffe wie Schwermetalle,
Asbest, Phenol, Chlorkohlen-

wasserstoffe (CKW) und an-

dere gesundheitsschadigende
Materialien.

Schon im Produktentwik-
klungsprozeB achten wir auf
schonende Oberflachenbe-
handlungsverfahren. Die
neuen Einspritzventile EV6
werden beispielsweise nicht
mehr lackiert, und ihre Pri-
fung erfolgt mit Luft statt
Benzin.

Spezialisierte Verwerter be-
reiten getrennt gesammelte
Thermoplast-, Duroplast- und
Gummiabfélle zur Weiterver-
wendung wieder auf.

Der Bosch-Dienst:
auch ein Stiickchen

Umwelt-Tuning

Bosch-Dienste sind die Spe-
zialisten fiir Arbeiten am Fahr-
zeug.

Ihre hochqualifizierten Mit-
arbeiter tragen — z.B. durch
optimale Motoreinstellung
und damit moglichst gerin-
gen SchadstoffausstoB — zur
Entlastung der Umwelt bei.

Bis hin zu Beschaffung,
Lagerung, Verarbeitung und
Entsorgung von umweltge-
fahrdenden Stoffen bestehen
fir Werkstatten strenge An-
forderungen.

Bosch-Dienste im Bosch-
Partner-System (BPS) haben
Zugriff auf ein durchdachtes
Beratungs- und Betreuungs-
paket. Das erleichtert es
jedem Partner, seine Betriebs-
ablaufe den gesetzlichen An-
forderungen eines effizienten
Umweltschutzes anzupassen.

Wichtiger Baustein des
BPS-Betreuungspaketes ist
u.a. die Schulung des Umwelt-
schutzbeauftragten beim
Bosch-Dienst.
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Unternehmensbereich
Kraftfahrzeugausriustung

Geschéftsbereich

Auf den rund 231 000 Kilometern deutscher
StraBen waren 1998 mehr als 45,7 Millionen
Fahrzeuge zugelassen, womit die Bundesrepublik
mit (ber die héchste Verkehrsdichte Europas
verfligt. Staus innerhalb der Urlaubsreisewellen
und wéhrend des Berufsverkehrs geben einen
Vorgeschmack auf den von Fachleuten immer
wieder prognostizierten drohenden ,Verkehrs-
infarkt“; sie sind vor allem 6kologisch und 6ko-
nomisch eine Herausforderung.

Umweltschutz in den Unternehmensbereichen

Auf deutschen Auto-
bahnen werden durch-
schnittlich alle 3,5 km
solarzellenbetriebene

— Sensoren installiert, die
dem Stauwarnsystem
die Daten liefern

Die Erfiillung
aller erforder-
lichen MaBnah-
men kann der
Bosch-Dienst
schlieBlich mit
einem ,BPS-
Umweltzertifikat”
dokumentieren

Infyarm::-r:-.qz.q:.r
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Mobile Kommunikation (Blaupunkt)

Der Geschéftsbereich Mobile
Kommunikation (Blaupunkt)
arbeitet an MaBnahmen, mit
denen der einzelne Pkw- und
Lkw-Fahrer Kraftstoff und
Nerven sparen sowie Warte-
zeiten im Stau vermeiden
kann.

Blaupunkt-Geréte mit Tele-
matik-Fahigkeiten berechnen
die geographische Position
des Fahrzeugs mit Hilfe einer
weltumspannenden Kette von
Satelliten. Die Navigationsan-
leitungen fuhren den Fahrer
dabei direkt zu seinem Ziel,
ohne daB er eine Landkarte
benotigt.

1998 wurde eine weitere
Optimierung eingefiihrt, die
,2dynamische” Navigation als
Fortentwicklung des Blau-
punkt TravelPilots: Hier wer-
den erstmals Routenempfeh-
lungen um aktuelle Informa-
tionen Uber die Verkehrslage
erganzt. In Kombination mit
bisher 1800 installierten Stau-
meldern und einer zentralen
Auswertungsstelle nutzt das
Navigationssystem kontinuier-
lich eingehende Verkehrs-
informationen, um diese in
die laufende Routenplanung
einzubeziehen.

Wir entwickelten das elektroni-
sche Fahrerinformationssystem
Comand (Cockpit Management
and Data System). Es umfaBt ein
dynamisches Navigationssystem,
das seine Zielfiihrung an die Ver-
kehrslage anpal3t, sowie zahlrei-
che Bedienfunktionen

Wo aktuelle Staus und ent-
stehende Engpéasse erkannt
und einfach umfahren wer-
den konnen, sparen Millionen
Autos jghrlich Millionen Liter
Kraftstoff, helfen, den COy-
AusstoB nachhaltig zu verrin-
gern, und tragen zur Verkehrs-
sicherheit bei.

Ein weiteres Ziel ist es, mit-
telfristig in entsprechenden
Blaupunkt-Geraten auch
direkte Riickmeldungsmaog-
lichkeiten vom Fahrzeug

an eine Steuerungszentrale
zu integrieren: Eine Pannen-
oder Notfallmeldung aus
dem Fahrzeug kann dann
automatisch Hilfeleistungen
anfordern.

S0 A

Als Erfinder des klassischen
Verkehrsfunks tréagt Blaupunkt
seit Jahrzehnten dazu bei,
verkehrstechnische Problem-
situationen zu entspannen
und damit Mensch und Um-
welt zu entlasten.

Was die Herstellung entspre-
chender Erzeugnisse betrifft,
so ist bereits im Jahr 1992
vom Geschéftsbereich Mobile
Kommunikation (Blaupunkt)
eine Richtlinie ,Okologiege-
rechte Entwicklung von Auto-
radios"” erarbeitet worden.

Die Erfahrungen aus ihrem
praktischen Einsatz flieBen in
die laufende Entwicklung ein:

B Wegfall der Lackierungen
durch Einsatz von Struktur-
oberflachen

M Minimierung der Bauteile-
vielfalt

M Herausgabe von Stoffver-
boten an Zulieferer (Bosch
Norm N2580)

M Checklisten fiir alle
Konstrukteure

Restmiillentwicklung
bezogen auf gefertigte
Erzeugnisse

REMA GPS T4n

Unternehmensbereich
Kommunikationstechnik

Genau quantifizieren laBt es sich noch
nicht, aber die Experten sind sich einig:
Auch die Kommunikations- und Sicher-
heitssysteme dieses Unternehmensbe-
reiches werden unserer Umwelt erheblich
nutzen; genauso wie die Bosch-Raum-
fahrttechnik unserer Umwelt rund um den

blauen Planeten.

Bei der Entwicklung des
handtellerkleinen Handy
hat Bosch mitgewirkt

Bosch hat Telefonanlagen
entwickelt, die gegentber
den Vorlaufern 259% weniger
Energie verbrauchen, kom-
pakter sind und ohne Tantal-
kondensatoren und kad-
miumhaltige Akkumulatoren
auskommen.

Innerhalb des Modells Signo
entstand 1996 sogar eine
Sonderserie von 10 000
Apparaten aus Recyclingma-
terial. Alle Geh&useteile wer-
den zur Verbesserung der

Wiederverwertung aus einem

einzigen Kunststoff gefertigt,
kommen mit einer einzigen
SchraubengréBe fiir alle Be-
festigungen aus, und selbst
die Leiterplatte ist im Gerat
ohne Schrauben verankert.

Im Bereich Sicherheitstechnik
und Private Netze konnten
wir 1996 in enger Zusammen-
arbeit mit Entsorgungsunter-
nehmen bei der Riicknahme
und Demontage von Alt-
gerédten 1 500 t Elektronik-
schrott wiederverwerten.

Moderne Tele-
kommunikation
spart Aufwand,
Fahrtkosten und
Reisezeit
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Umweltschutz in den Unternehmensbereichen

Unternehmensbereich
Gebrauchsgtiter

Geschaftsbereich
Elektrowerkzeuge

Auch bei der Herstellung technischer Produkte
kénnen Belange des Umweltschutzes einen ho-
hen Stellenwert haben. Unser Geschéftsbereich
Elektrowerkzeuge beweist, dal3 ein vorbildliches
Engagement der Mitarbeiter eine Fiille von Vor-
schldgen erbringt. Die Realisierung der Ideen
(bis heute: 58,5 %!) schafft Stolz, Anerkennung
und Motivation: Umweltschutz wird zum einhellig
akzeptierten Dauerthema.

19907in
Eigenarbeit
erstelltes
Biotop auf
dem Werks-
gelénde in '

Leiqtlden P
{'n' 'I

Bis zu 200
Einzelteile pro
Werkzeug -
und alle zu
verwerten

Betriebliches Vorschlag-
wesen in Sachen Umwelt-
schutz: Mit dem ,,Aktions-
programm Umwelt fiir die
90er“ (AUF 90) bereits 584
Ideen realisiert

Das zunehmende allgemeine
BewuBtsein fur Umweltpro-
bleme flhrte beim Geschéfts-
bereich Elektrowerkzeuge
schon Anfang der 80er Jahre
zu einer Umweltrichtlinie. Und
1986 erfolgte erstmals die
Information aller Mitarbeiter
tiber ihre besondere Verpflich-
tung gegentiber der Umwelt.

Ab 1990 wurden alle Mitar-
beiter dann intensiv in die
Gestaltung der Umweltakti-
vitdten des Geschiftsberei-
ches einbezogen:

AUF 90 initiierte eine Vielzahl
von Vorschlagen fiir eine
Methodenverbesserung im
Sinne der Umweltentlastung.

Vier Bereichskoordinatoren
und 40 Teamleiter organisier-
ten vor Ort in den Bereichen
Entwicklung, Fertigung, Ver-
waltung und Vertrieb die Ideen-
sammlung fiir die Umwelt.

AUF 90 wurde langfristig

auf ein Jahrzehnt angelegt,
um die Bedeutung der Ideen-
aktion nachhaltig zu unter-
streichen. AUF 90 lauft jetzt
bereits im achten Jahr, wobei
seit etwa drei Jahren die Rea-
lisierung der ausgewéhlten
Vorschlage den Schwerpunkt
bildet.

_1"

Zahlen zu AUF 90 wahrend
der gesamten Laufzeit

Ideen gesamt bis 1998: 996
Realisiert: 58,5% 584
In Bearbeitung: 22,1 % 220
Vorl. zuriickgest.: 6,3% 62
Nicht realisierbar: 13,1 % 130

Zu den realisierten Vorschla-
gen gehoren u.a.

eine CKW:-freie Produktion
(1991)

eine Einstoffverpackung
aus nahezu 100 % Recy-
clingmaterial (1992)

die Konstruktionsrichtlinie
fur umweltfreundliche Elek-
trowerkzeuge (1992)

das bereits 1994 einge-
fuhrte Recycling fir Elek-
trowerkzeuge

AUF 90 folgt der Philosophie,
durch stetige Aktualisierung
des Themas sténdige Verbes-
serungen zu erzielen.

Denn auch viele kleinere Zwi-
schenschritte flihren zu einem
groBen Schritt in Richtung
verbesserte Umwelt.

Das Ende der 90er Jahre
bedeutet jedoch noch kein
Ende fiir AUF 90. Was sich
andern wird, sind nicht die
vielféltigen Aktivitaten, son-
dern der Name des Pro-
gramms. AUF 21 wird dafiir
sorgen, daB die Kontinuitat
dieses Umweltprogramms
auch beim Ubergang ins
néchste Jahrtausend gewahr-
leistet bleibt.

Recycling von Elektrowerkzeugén:
Aus alt wird manches wieder neu

Elektrowerkzeuge, die nach
jahre- und jahrzehntelangem
Gebrauch ausgedient haben,
nimmt Bosch vom Endver-
braucher tiber den Handel
unentgeltlich wieder zuriick.
Diese Werkzeuge haben bis
zu 200 Einzelteile und werden
von Bosch in einem Recy-
cling-Zentrum auseinanderge-
baut und qualifiziert verwertet
und entsorgt.

Ziel ist es, die Elektrowerk-
zeuge moglichst weitgehend
in Einzelteile zu zerlegen und
immer weniger Material dem
Shredder zu tiberlassen.

Nachdem die Kunststoffart
eines Geh&uses erkannt
wurde, entweder durch Sicht,
Codierung (Bosch-Kunststoff-
Erkennungscode seit 1992)
oder Abtasten mit Spezial-
geraten, beginnt die Demon-
tage und Trennung in 13
Fraktionen.

Dabei werden Kabel und
Stecker separiert und zer-
schnitten sowie Anker und
Feld tiefgekiihlt zerkleinert,
um den Kupferanteil zu ge-
winnen. Eisen-, Stahl- und
GubBteile (Getriebeteile, Blech-
verkleidungen, Spannvorrich-
tungen) als rein metallische
Stoffe werden im Hochtem-
peraturofen recycelt; von
Schadstoffen befreite Leiter-
platten gehen zur Rickgewin-
nung der Metalle an Schmelz-
hitten. Verkleidungen,
Fiihrungen und Anbauteile
aus Aluminium werden wieder
eingeschmolzen.

i Seit Jun.I 1'992 exisi‘iert bei Bosch

eine umfangreiche Konstruktions-
richtlinie fiir Elektrowerkzeuge.
Ziel ist es, die Demontierbarkeit
und die Recyclingfihigkeit der Ma-
terialien bei Produktion, Nutzung
und Entsorgung zu verbessern

Elektrische Bauteile, wie Kon-
densatoren, Schalter oder
Platinen und Leiterplatten,
Kunststoffteile im Innenleben
des Elektrowerkzeugs, Lufter-
rader, Luftleitscheiben oder
jegliche Art von Kleinteilen,
liegen oft nicht sortenrein vor.
Nach ihrer Aufbereitung las-
sen sie sich immerhin noch
stofflich oder thermisch ver-
werten. Kennzeichnung und
Einschrénkung der Material-
vielfalt sollen dieses Problem
kiinftig verringern.

Geréte, die sich nicht de-
montieren lassen, werden

an Verwertungsbetriebe ab-
gegeben. Die Gerédte werden
zerkleinert und alle Eisen-
metalle magnetisch separiert.

Identifizierte Kunststoffteile
finden nach einem Granulier-
prozeB fiir technische Teile,
Zubehorteile und Transport-
koffer erneut Verwendung.

Sensibilisierung
der Fachverkéufer

Fir die Informa-
tion der Handels-
partner gibt
Bosch bereits
seit 1991 zwei
Fernlehrbriefe
heraus, in denen
der umweltscho-
nende Umgang
mit Elektrowerk-
zeugen, das Recy-
cling von Elektro-
werkzeugen und
die Argumentation
eines umwelt-
freundlichen Fach-
handels fiir Elek-
trowerkzeuge be-
schrieben werden
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Umweltschutz in den Unternehmensbereichen

Unternehmensbereich
Gebrauchsgiiter

Geschaftsbereich
Thermotechnik

Keine andere Primédrenergie erzeugt bei der Ver-
brennung so wenig CO2 wie Erdgas.

Der Geschéftsbereich Thermotechnik hat in den
letzten Jahren hunderttausende Geréate mit ver-
besserter Erdgas-Spartechnik verkauft.

_ : modernen Gas-
38 therme Cerapur

Scharfere Schadstoff-Grenz-
werte und Emissionsricht-
linien, wie in der Novelle der
Ersten Verordnung zum
Bundesimmissionsschutz-
gesetz (,Kleinfeuerungsanla-
genverordnung*, 1. BImSchV),
in denen Anforderungen fiir
das Umweltzeichen ,Blauer
Engel” oder in regionalen
Modellen wie dem Hamburger
Férderprogramm formuliert
sind, bestimmen die Entwick-
lung der Thermotechnik in
den 90er Jahren. Gleichzeitig
sind aber auch immer mehr
Hauseigenttimer und Woh-
nungsbesitzer beim Kauf
einer neuen Heizung oder
Warmwasser-Aufbereitungs-
anlage zu einem Beitrag zum
Umweltschutz bereit, auch
wenn sie dabei etwas mehr
ausgeben missen.

Unser 1998 eingefiihrter at-
mospharischer ThermoStar-
Lamellenbrenner geht bei der
Heiztechnik véllig neue Wege:
Durch spezielle Anordnung
unterschiedlich hoher Lamel-
len auf der Brenneroberflache
und Wasserkiihlung 18Bt sich
die Verbrennungstemperatur
Uiber den gesamten Lei-
stungsbereich hinweg gezielt
steuern. Das verringert die
Stickoxidemissionen, ohne
gleichzeitig die Kohlenmon-
oxidbildung zu erhéhen.

CO2-Bildung
verschiedener Brennstoffe

in kg/kWh
Brennstoffeinsatz
Braunkohle 0,40
Steinkohle 0,33

Heizdl (schwer) 0,28
Heizol (leicht) 0,26

Erdgas 0,20
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AuBerdem sorgt die Bosch
Heatronic, ein elektronisches
,Gehirn“, fir optimale Steue-
rung, einfachen Service und
hohen Komfort.

Dank unseres Konzeptes
,Robuste Thermen* arbeiten
Junkers-Gerate mit minima-
lem Wartungsaufwand dauer-
haft optimal — und zwar un-
abhéngig von wechselnden
Umfeldbedingungen wie z. B.
schwankenden Gasqualitdten
und -driicken.

Fir die Warmwasserbereitung
mit Kombigeraten stehen drei
Regelstufen mit der Bosch
Heatronic zur Verfiigung. Der
umweltbewuBte Anwender
spart im ECO-Betrieb neben
Gas auch Wasser. Denn der
Warmwasserhahn muB fur die
von Junkers patentierte Be-
darfsmeldung nur kurzfristig
geoffnet werden. Wenig spa-
ter steht warmes Wasser
bereit. Im Gegensatz zur kon-
ventionellen Technik muB der
Benutzer so nicht erst gréBe-
re Mengen kalten Wassers
abflieBen lassen und hat im
wahrsten Sinne des Wortes
Komfort auf Kommando.

e
i
=

Sinkende Schadstoffgrenzwerte bestimmen
die Entwicklungen der Thermotechnik

80 80
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mg/kWh 1. BImSchV

Die Verénderung der NOx-
und CO-Emissionen der Ge-
réte ist nur ein Teil des ge-
samten Umweltaspekts bei
der Thermotechnik. Eine wei-
tere wesentliche Aufgabe ist
die Reduzierung des Kohlen-
dioxidausstoBes der Gas-
geréte.

Es gibt derzeit keine tech-
nisch realisierbare Méglich-
keit, diese Schadstoffe aus
dem Abgas zu entfernen.
Deshalb bleiben nur zwei
Wege: die Umstellung auf
Brennstoffe, bei deren Ver-
brennung geringe Mengen
Kohlendioxid frei werden,
und die Reduzierung des
Primérenergieverbrauchs.

Blauer Engel nach RAL UZ61

Die Hersteller von Gasgera-
ten missen also versuchen,
den Wirkungsgrad der Ge-
rate zu steigern. Dies ist bei
Bosch in den letzten Jahren
kontinuierlich erfolgt.

Sparsamkeit ohne Komfort-
verlust: gut fiir den Geldbeutel
und die Umwelt

NOx mg/kWh

CO mg/kWh

Junkers-Modell Cerapur

So haben wir den Normnut-
zungsgrad unserer konventio-
nellen Gasgerite (Cerastar)
um rund 5% auf etwa 90%
und den der Brennwertgerate
(Cerapur) auf etwa 1089%
gesteigert (Norm = 100%).

Das verdeutlicht, verglichen
mit den Daten aus der Ab-
bildung oben, das groBe Re-
duktionspotential bei konse-
quentem Einsatz moderner
Technik — besonders der
Brennwerttechnik.

Die spezifische Kohlendioxid-
emission privater Haushalte
bei Nutzwarmeerzeugung aus
Erdgas betrug 1995 in den
alten Bundesléndern 0,28 kg
COo/kWh. In den neuen
Bundeslandern waren es
0,34 kg CO2/kWh.

Das Schaubild
oben zeigt die
Erfiillung der
Emissionsan-
forderungen an
moderne Gas-
geréte



Umweltschutz in den Unternehmensbereichen

Unternehmensbereich
Gebrauchsgtiter

Hausgerate

In rund 36 Mio. deutschen Haushalten arbeiten

etwa 34 Mio. Waschmaschinen und rund 17 Mio.

Geschirrspiiler. Wenn jedes dieser Geréte bei
der Nutzung einen Liter Wasser spart, fillt die
gesparte Wassermenge, auf ein Jahr gerechnet,
einen Tankzug von 3 300 km Lénge. Das ist die
Wassermenge, die innerhalb von knapp zwei
Stunden bei Koblenz durch den Rhein flieBt.

Tatsachlich haben Bosch-
Waschmaschinen ihren Was-
serbedarf pro Waschgang in
den letzten Jahren sogar um
100 | reduziert (auf jetzt etwa
49 1) und Geschirrspiiler im
gleichen Zeitraum auf 14 | (von
einst 60 ). Moderne Technik
kann also ganz erheblich zur
Ressourcenschonung beitra-
gen.

In dhnlichem MaBe verringerte
sich in den letzten 25 Jahren
auch der Energieverbrauch
unserer Elektrohausgerate.
Waschmaschinen brauchen
46 % weniger Strom, Geschirr-
ptiler 57 %, Elektroherde 43 %
d Kuihlschranke sogar 78 %.

Die Robert Bosch
Hausgerdte GmbH
schickt lhnen ihren
aktuellen Umwelt-
bericht gerne zu:

Robert Bosch
Hausgerdte GmbH
Postfach 10 02 50
80076 Miinchen

Tel. +49 89 4590-00
Fax +49 89 4590-23 47

Verbrauchswerte
Wasser und Strom bei
Bosch-Waschmaschinen

150

Wasser (1)
Strom (kWh)

1974 1986 1998

1,7

Der 6konomische Umgang
unserer Hausgerate mit Ener-
gie und Wasser wird durch
unsere Bemihungen ergénzt,
auch in der gesamten Pro-
duktion umweltbewuBter zu
denken und zu arbeiten.

Als erstes Unternehmen un-
serer Branche setzten wir be-
reits 1995 die EG-Oko-Audit-
Verordnung um. Und bis Ende
1998 verfligten alle sieben
deutschen Hausgeréate-Fer-
tigungsstatten tiber ein vali-
diertes Umwelt-Management-
system.

Seit 1992 dokumentiert der
Bereich Hausgerate seine
Anstrengungen, seine Erfolge
und seine weiteren Vorhaben
durch einen eigenen Umwelt-
bericht.

Im Sinne der Transparenz und
offensiven Haltung zum Um-
weltschutz ist auch eine wei-
tere wichtige MaBnahme zu
sehen: Mit der jéhrlich erstell-
ten Input-Output-Bilanz wer-
den alle umweltrelevanten
Stoff- und Energiestréme er-
faBt, die unsere Werktore
passieren.

Klarer Vorteil fiir die Um-
welt: der Aqua-Sensor

Gegenuber dem Sptilen per
Hand sind Geschirrsptiler
umweltfreundlicher: Bei unse-
rer neuen Gerétegeneration
konnte der Bedarf an Was-
ser, Energie, Salz und Reini-
gungsmitteln sogar nochmals
gesenkt werden. Der Aqua-
Sensor miBt den Triibungs-
grad des Wassers nach dem
Vorsptilen, um zu prifen, ob
es fir einen weiteren Splil-
gang noch sauber genug ist.
Wenn dies der Fall ist, 4Bt
sich ein Sptilgang einsparen.
Bei voller Beladung und ge-
ringer Verschmutzung ver-
brauchen unsere Geschirr-
spliler gerade noch 14 |
Wasser. Und damit der Ener-
gieverbrauch so niedrig wie
moglich ist, wird die beim
ersten Durchgang entstehen-
de Abwéarme genutzt, um das
Wasser fiir den néchsten
Spilgang zu erwdrmen.

Zur sparsamen Reinigung
kleiner Geschirrmengen 4Bt
sich der Oberkorb bei einigen
Modellen Uberdies separat
sptilen.

Fir 5 kg gering verschmutzte
Buntwésche bendétigen un-
sere Waschmaschinen bei
60 °C Waschtemperatur nur
noch 0,95 kWh Strom und
gerade noch 39 | Wasser.
Hier miBt der Aqua-Sensor
die Wassertriibung auch, um
die Spililzeit entweder zu ver-
langern oder — bei geringer
Triibung — die Zahl der Spil-
gange automatisch von drei
auf zwei zu reduzieren.

Ganz ausgekocht: unsere
Kochmulden

Der Stromverbrauch unserer
Elektroherde fiir eine Stunde
Dauerbetrieb des Backofens
hat sich seit 1970 um 43 %
verringert.

Das einzelne Kochfeld erkennt
mittels Autofokus sogar den
Topfdurchmesser und richtet
die GroBe der bendtigten
Heizflache automatisch da-
nach aus. Ein sogenannter
Kochsensor verhindert das
Uberkochen, indem er stén-
dig die Topftemperatur mift,
so daB der Herd die Hitzezu-
fuhr automatisch regeln kann.
Eine MaBnahme, die zugleich
nitzlich und sparsam ist.
Dank neuartiger Konstruktion
sank der Energieverbrauch
unserer Kochfelder seit 1996
um 109% bis 15 %.

Energiehinweise: So paBt
man auf, schon beim Kauf

Bereits seit 1995 setzen wir
die von der EU entwickelte
Energiekennzeichnung ein,
die mit ihren sieben Klassen
von verbrauchsarm (A) bis ver-
brauchsintensiv (G) den Kun-
den beim Geritekauf eine
Orientierungshilfe in Sachen
Energieverbrauch bietet.

Bosch-Kiihlschrianke

heute:
0% FCKW/FKW,

78 % weniger Strom-
verbrauch gegeniiber
1974 und eine durch-
schnittliche Lebens-
dauer von-14-Jahren

Der Hauptanteil
der Auswirkun-
gen von Haus-
geréten auf die
Umwelt entsteht
wéhrend der
Nutzungsphase
im Haushallt.
Hier hat die
Ressourcener-
sparnis bezlig-
lich Wasser und
Energie in den
letzten Jahren
erfreuliche Fort-
schritte gemacht
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Umweltschutz in den Unternehmensbereichen

Unternehmensbereich
Produktionsguter

Geschaftsbereich
Automationstechnik

Ein Beispiel daftir, wie sich Umweltschutz auch
wirtschaftlich rechnet: die Substitution geféhr-

licher Stoffe.

Radlialkolben-

pumpe

Verzicht auf galvanische
Oberflachen

Bei Radialkolbenpumpen fiir
die Industriehydraulik haben
wir in der Vergangenheit Ge-
hause und die GrauguB-An-
bauteile aus Rostschutzgriin-
den gleitphosphatiert. Der
Oberflachenschutz erforderte
dabei zehn Tauchbéder fiir
das Entfetten, Beizen, Sptlen
und Bondern der Teile.

Das bei diesen Prozessen
anfallende Abwasser muBte
Uber eine Abwasserbehand-
lungsanlage gefiihrt, und die
dabei ausgefilterten Schwer-
metalle muBten als Sonder-
mill entsorgt werden.

Durch rostfreie Anlieferung
der Rohteile sowie durch
Rostvermeidung in der Ferti-
gung konnten Entsorgungs-
kosten von 200 000 DM jahr-
lich vermieden werden.

Zahnradpumpen

UV-Lack statt Losemittel-
lack

Innerhalb der Fertigung von
Industriehydraulik-Ventilen
wurde vor kurzem eine UV-
Lackieranlage in Betrieb ge-
nommen. Ziel dieser Investi-
tion war die Umstellung auf
|6semittelfreien Lack bei
gleichzeitigem Verzicht auf
zusétzliches Phosphatieren
der Oberflachen. Im Gegen-
satz zu friiher— einer Lackie-
rung mit Spritzpistole vor
einem Wasserschleier und
anschlieBender Trocknung im
Ofen — erfolgt die Lackierung
nun vollautomatisch in einer
Kammer und die Aushartung
in einem geschlossenen
System unter UV-Licht.

Die Umweltbelastungen
wurden reduziert um:

W Emission von 300 kg
Lésemittel pro Jahr

B Entsorgung von 450 kg
Lack pro Jahr aus dem
Overspray

B mehrere 10 000 kWh
Energieaufwand pro Jahr
fiir das Trocknen

Trockenzerspanung

Eine Kerntechnologie bei der
Fertigung von Zahnradpum-
pen fir die Fahrzeughydraulik
ist die Herstellung der Zahn-
rader, die bisher nur mit OI-
kiihlung méglich ist; die mit
Ol vermischten Metallspéne
sind dann ein Fall fiir die
Sonderentsorgung.

» I w
Zahnré’eﬂiir. Zahnradpumpen,

Durch Neuanschaffung von
Abwalzfrasern, die ,trocken*
arbeiten, ergeben sich folgen-
de 6kologische und 6kono-
mische Vorteile:

B Kiihlschmiermittel entfallen

W Metallspdne werden wie
Schrott behandelt (keine
Sonderentsorgung mehr)

M Entfall der Brandschutz-
anlage an den Maschinen

B Reduzierung der Ferti-
gungskosten, kiirzere Be-
arbeitungszeiten, héhere
Werkzeugstandzeiten

B Vermeidung von Restél-
nebel in der Umluft

Endlosfilter anstelle von
Filtervlies

Filtervlies aus Kiihlschmier-
mittel-Aufbereitungsanlagen
fir die Zerspanung von Alu-
miniumwerkstoffen muB viel-
fach als Sondermdill entsorgt
werden. In der Vergangenheit
kamen hier ausschlieBlich
Anlagen mit Filteraustrag zum
Einsatz. Jetzt ist es nach eini-
gen technischen Anderungen
moglich, auf Endlosfilter umzu-
riisten. Dieser konkrete An-
wendungsfall bei einer Anlage
zur Zerspanung von Gehau-
sen flir Zahnradpumpen zeigt,
daB umweltrelevante Vorteile
erzielt werden, sich aber auch
der Aufwand verringern |4Bt:

W Einsparung bei Filter-
mitteln

B Reduzierung des Filter-
wechselaufwands

M Verringerung von Ent-
sorgungsaufwand und
Olverlust

Damit die Windkraftanlage
nicht die Fliigel hdngen laBt

Windkraftanlagen erobern
wegen ihrer Emissionsfreiheit
einen wachsenden Anteil an
der Primarenergiegewinnung.
Dabei sind es die Fliigel, die
wesentlich zur Wirksamkeit
beitragen.

Fur die schnelle Verstellung
der Flugel zur Anpassung an
die sich sténdig &ndernden
Windgeschwindigkeiten sor-
gen elektrohydraulische Stell-
antriebe von Bosch. In deren
Antriebsmodul sind Hydraulik-
zylinder, Regelventil und Posi-
tionsmeBsystem ressourcen-
schonend zu einer kompakten
Einheit zusammengefalt.
Weitere Vorteile: hohe Funk-
tionstlichtigkeit, Langlebig-
keit, Wartungsarmut und
Widerstandsfahigkeit gegen
Wind und Wetter.

Erzeugnisse werden heil3
getestet: Die Priifer bleiben
dabei kiihl

Bereits bei der Planung der
Dauerlauf-Priifstande fiir
Hydraulikaggregate war klar,
daB die zu erwartende Ab-
warme zu einem maglichst
groBen Teil zur Geb&udehei-
zung und Erwédrmung der
Zuluft fur die Beltftungsan-
lage genutzt werden sollte.

Bei einer AuBentemperatur
von —12 °C und einer durch-

{}

schnittlichen Priffeldleistung
von 1150 kWh werden rund
76,5% (880 kWh) an das
Kuhlwasser des Priiffelds
abgegeben. Die restlichen
23,5 % (270 kWh) Warme
gehen Uber die Raumbeliif-
tung an die AuBenluft.

Von der Abwérme werden
490 kWh zur Erwarmung der
Pruffeld- und Bediengang-
Zuluft sowie der Geb&ude-
heizung zugefiihrt. Der Rest
von 390 kWh wird tiber das
Werkkiihlwasser abgefiihrt.

{}

Pruffeld- L Werkheiznetz Liftung Schaubild zur
Zuluft Bediengang Verteilung der

§ < Priifwédrme

= -

= Hauptverteiler | |o

() . <

Heizung
— 490 kWh

<

=

X [

g 490 |kWh
Gebéude- <« | Pruffeld- Werk-
heizung Kuhlwasser kiihlwasser

390 kWh
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Umweltschutz in den Unternehmensbereichen

Unternehmensbereich
Produktionsguter

Geschaftsbereich
Verpackungsmaschinen

Stabilitét, Transportsicherheit, Hygiene und
bequeme Nutzung sowie Schutz der Produkte
sind wichtige Anforderungen, die moderne Ver-
packungen fir den Haushalt erfiillen missen.
Andererseits sind mittlerweile immer mehr Ver-
braucher gegeniiber zu aufwendigen Verpackun-
gen sensibilisiert.

Verdirbt der Inhalt einer Ver-
packung und wird dadurch zu
Abfall, belastet dies die Um-
welt. Wird bei der Auswahl
und Herstellung der Verpak-
kung an der falschen Stelle
gespart und das Produkt un-
zureichend verpackt, so ist
der Nachteil fur die Verbrau-
cher meist ungleich gréBer.

Maschine und Packstoff bil-
den ein System, das so gut
auf das Fiillgut abgestimmt
wird, daB es mit mdglichst
geringem Verpackungsauf-
wand maximalen Schutz fuir
das Produkt bietet.

Bosch betreibt intensive Ent-

wicklungen mit dem Ziel, u.a.

die Verpackungsgewichte er-
heblich zu verringern.

Optimierter Schutz der Ware
bei gleichzeitig reduziertem
Materialaufwand — der Ge-
schaftsbereich Verpackungs-
maschinen engagiert sich fiir
beides und beweist damit
taglich sein Umwelte ngage-

Dieser Schlauch-
beutel ist im 19. und
20. Deutschen Ver-
packungswettbewerb
1996 und 1997 aus-
gezeichnet worden

Standbodenbeutel fiir
Kindernahrung

Damit die Babykost vor dem
Verlust von Vitaminen und
anderen Inhaltsstoffen be-
wahrt wird, muB sie vor Sauer-
stoff, Licht und Wasserdampf
geschiitzt werden. Um den
Sauerstoff zu entfernen, wer-
den Packungen vielfach eva-
kuiert. Bei der Babykost je-
doch darf kein tiefes Vakuum
erzeugt werden, da sonst das
Produkt verklumpt und die
Loslichkeit beeintréchtigt wird.
Darliber hinaus muB die Pak-
kung selbstverstandlich auch
gasdicht sein, da sonst der In-
halt QualitatseinbuBen erleidet.

Die Lésung: Auf einer vertika-
len Schlauchbeutelmaschine
wird eine kompakte Quader-
packung aus Verbundpack-
stoff mit Sperrschicht herge-
stellt, unter Schutzgas gefiillt,
leicht evakuiert und dann ver-
schlossen. Durch eine vor-
herige Schutzgassptilung ist
das sonst tbliche tiefe Vaku-
um nicht erforderlich. Somit
kann auf aufwendige Evakuier-
Einrichtungen verzichtet wer-
den, ohne daB der Schutz des
Inhalts beeintrachtigt wird.

Das Entwicklungsziel, klare
Okologische und wirtschaft-
liche Vorteile zu verbinden,
wurde erreicht: Die Pramie-
rung im 19. Deutschen Ver-
packungswettbewerb 1996
war der Beweis dafiir.

Der Standbodenbeutel er-
moglicht bei zwei 500-g-
Portionen in einer Kartonum-
hiillung 60 % bessere Aus-
lastung derTransportpaletten,
90% weniger Abfallvolumen
und 50% weniger Verpak-

kungsgewicht bei 100 %
recycelbarem Karton.

H-Milch im Schlauchbeutel:
jetzt mit einer neuen Qua-
litat in Sachen Haltbarkeit

Im Haushalt haben Schlauch-
beutel flir Milch den Ruf,
schlecht handhabbar zu sein
und leicht undicht zu werden.
Andererseits sind sie aber
auBerst umweltschonend, weil
1| Produkt nur ca. 10 g Ver-
packungsmaterial benotigt.

Schlauchbeutel im Gebrauch

In Zusammenarbeit mit einer
Partnerfirma wurde ein neues
Verpackungssystem fur
H-Milch entwickelt. Der Beu-
tel besteht, anders als der fiir
Frischmilch, aus einer Kombi-
nation verschiedener Kunst-
stoffe. Das eingefiillte Pro-
dukt ist nun durch die hohe
Gas- und Lichtdichtigkeit die-
ser Kunststoffkombination gut
geschutzt. In Verbindung mit
einem neuartigen Siegelver-
fahren gewinnen die Verpak-
kungen zudem an Fall- und
ReiBfestigkeit. Die 6kologi-
schen Vorteile des Schlauch-
beutels und die einfache Ent-
sorgung uber das Duale
System bleiben aber trotz-
dem erhalten.

Ein umweltbelastender Trans-
port leerer Behéltnisse ent-
fallt somit.

In Deutschland wird unser
Schlauchbeutel fiir H-Milch

derzeit im Markt eingeftihrt.
Eine Studie im Auftrag des
Umweltbundesamtes belegt,
daB die Schlauchbeutelver-
packung bei den MaBstében
fiir Okobilanzen sehr giinstig
abschneidet.

Bei der Bewertung eines Ver-
packungssystems muB zu-
satzlich zum Abfall, der auf
die Deponie gelangt oder ver-
brannt wird, auch Abwasser
und Abluft in die Betrachtung
einbezogen werden.

Hier fallt das Ergebnis fur
den Schlauchbeutel beson-
ders positiv aus, da fur des-
sen Herstellung aufgrund des
geringen Gewichts nur wenig
Energie verbraucht wird und
der Beutel problemlos ver-
brannt werden kann.

Auch diese Schlauchbeutel-
verpackung wurde beim
Deutschen Verpackungswett-
bewerb pramiert.

Die neuentwickelte,
aseptisch arbei-
tende Maschine
gewdhrleistet hohe
hygienische Sicher-
heit. Jetzt bekommt
H-Milch also auch
im Beutel die Halt-
barkeit, die ihr
Name verspricht

Beide Systeme
schonen Mate-
rial- und Energie-
ressourcen in
einem Umfang,
der je nach
Vergleichsbasis
zwischen 30 %
und 90 % liegt
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Zahlen zum Unternehmen Einheit 1996 1997 1998 Mitarbeiter
Mitarbeiter gesamt 172 359 179 719 189 537 Deutschland  Ausland B
N und sl UmweItSCh Utz Umsatz weltweit Mio. DM 41 146 46 851 50 333
5
@ Input
g Energieverbrauch Umsatz
= Strom 1090 1046 1104 Deutschland  Ausland B
€ Wirme (Erdgas, Heizél, Fernwarme) 1 035 994 765
R Wasserverbrauch
g Bezug aus 6ffentlichen Netzen 2 477 863 2 139 445 2 678 838 £ g
s Eigenférderung 894 403 957 627 918 608 % %
£ Flachenbilanz 41 L1 ]
g R P B — Grundstiicksflache 8 242 966 8 407 933 8 470 159
k5 e SR Griinflsche 6 429 037 6 515 417 6 648 459
c summierung aller umweltrelevanten Daten der Bosch- = =
?E) Standorte (auBer Hausgeréte) in Deutschland. Gebaydegrun_dﬂac’he = LB e (REEZIE RG24 A0 Erfreulicherweise zeigt der
S Sonst!.ge verS|egeIt<? Flache 4 615 108 4 622 901 4 826 759 Verlauf von Umsatz- und Mit g :
s Bei einigen Rubriken lag umfangreiches Datenmaterial AUSQewa_hlte Roh-/Hilfs- arbeiter-Entwicklung steigen- g g
< aus der Vergangenheit vor. Bei anderen wurde erst mit und Betriebsstoffe de Tendenz. Zum besseren B
N der Ermittlung im Rahmen der Einfiihrung des Umwelt- Nichtwassermischb. Kuihlschmierstoffe (KSS) Versténdnis zeigen wir hier
management-Systems begonnen. Wassermischbare KSS-Konzentrate auch den Auslandsanteil.

Ole und Fette

Lacke und Beschichtstoffe
Séuren und Laugen
Oberflachen-Reinigungsmittel

Einsatz verschiedener
Reinigungsmedien

Output
Emissionen in die Atmosphire’
CO» 172 198 165 474 127 916
CcO 15,3 14,7 11,2
NOx (NO + NO3 als NO») 128 123 95
SO, 50 48 33
Abwaésser
Einleitung in Gewasser 701 120 774 056 788 992
Einleitung in Kanalisation 2 419 798 2 136 120 2 591 674
Hausliche Abwéasser 855 798 743 435 940 286
Betriebsabwésser unbehandelt 759 066 585 367 790 075
Betriebsabwésser behandelt 804 934 807 318 861 313
Abfalle
Verwertung? 55 206 62 013 68 277
davon: besonders Uberwachungsbediirftig 8 462 10 366 12 895
iiberwachungsbediirftig 46 744 51 647 55 382 Von den 1998 insgesamt ein-
Beseitigung? 6 043 4562 5 504 ggs_etzten 827t Oberflachen-
davon: besonders liberwachungsbediirftig 4 839 3 900 3912 LGl et U Al
o oo 38% Kohlenwasserstoffe und
Uberwachungsbediirftig 1 204 662 1612 51% wiiBrige Reiniger.
Bauschutt 4 078 6 030 8 267
Gewerbeabfall 10 011 9 653 10 313

Kiihlschmierstoffe

" aus dem Verbrauch an Heizmaterial errechnet
2 ohne Bauschutt und Gewerbeabfall
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Zahlen zum Umweltschutz Abwassereinleitung

in Kanalisation

Energieverbrauch Insgesamt betreibt Bosch Die CO-Emissionen betrugen Wasserbezug Einleitung von Abwéassern

in Deutschland 62 Anlagen, 1996 gesamt 15,3t, 1997
Der Verbrauch von Strom und  die nach der 4. BImSchV rund 14,7 t und 1998 11,2 t. Auch der Wasserbezug folgt Abwassereinleitung Die Ableitung in die Kanali-
Warme variiert trotz Produk- genehmigungsbediirftig sind. der Produktionssteigerung. in Gewasser sation unterteilt sich in hdus-

liches Abwasser und behan-
deltes und unbehandeltes
Betriebsabwasser.

tionssteigerung nur wenig. Etwa die Hélfte dieser Anla- NOx-Emissionen
Dies ist ein Ergebnis unserer  gen sind Heizungs- und
Anstrengungen zur effiziente-  Feuerungsanlagen.

ren Nutzung.
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Ein Viertel der benétigten
Wassermenge gewinnen wir
durch Eigenférderung, was
die Aufbereitung von Trink-
wasser entlastet.

Emissionen in die
Stromverbrauch Atmosphére

Einleitung von Betriebsab-
wasser in die Kanalisation

Einleitung von

hauslichem Abwasser
in die Kanalisation

Aus dem ermittelten Warme-
verbrauch wurden die Emis-
sionen berechnet.

Wasserbezug

CO5-Emissionen

Die Einleitung in Gewasser
umfaBt die Ableitung von
Regenwasser und Kiihlwas-
ser sowie die genehmigte
Ableitung an Stellen, wo keine
Kanalisation vorhanden ist.

Die bei Bosch eingesetzte
Warme wird aus Erdgas

(75 %), Fernwérme (15 %)
und Heizél (10 %) gewonnen.

i
—

Warmeverbrauch S0O,-Emissionen

" E

Die Verlaufe beim Wasserbe-
zug und der Abwassereinlei-
tung spiegeln mit dem Riick-
gang im Jahre 1997 eine

Umstellung auf neue Produk-
te in einigen groBen Werken,
mit dem Anstieg in 1998 die
Produktionssteigerung wider.

Bei der Ermittlung des Wérme-
verbrauchs wurde der Anteil der
Fernwérme nicht berticksichtigt,
da die bei der Erzeugung an-
fallenden Emissionen nicht bei
Bosch entstehen
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trieb von Abfallsammelstellen,
Umweltschutzkosten Investitionen in den von Anlagen zur Abwasser-

Umweltschutz aufbereitung und Reinigung
olhaltiger Abluft.

Abfalle

Im Jahr 1998 fielen insgesamt Bauschutt Die jéhrliche Erhebung der
92 381 t Abfélle an. Das An-
steigen dieser Menge gegen-
tber den Vorjahren ist in der
Produktionssteigerung be-
griindet. Bemerkenswert ist,
daB immer mehr Abfille zur
AV Ot S EN e VA SRS Abfall zur Beseitigung
zur Beseitigung nehmen ab.
Der Anstieg beim Bauschutt
zeigt auf, daB die Produktions-

Umweltschutzkosten erfaB3t
Investitionen und laufende
Aufwendungen.

Zahlen zum Umweltschutz Abfall zur Verwertung Investitionen Diese Summe umfaBt sowohl
Kapital- und Betriebskosten —
Insgesamt investierten die Personal, Hilfs-/Betriebsstoffe,
o - Bosch-Standorte 1998 rund Energie und Fremdleistungen
_(c:; . 23 Mio. DM in Wirtschafts- — als auch Gebuhren/Beitrage
i giiter, die dem Umweltschutz ~ und Emissionsabgaben. Alle
S dienen. Der groBte Beitrag diese Aufwendungen setzen
:E) y 6 _-; betraf den Boden- und Ge- sich aus vielen Einzelbetrégen
c = wasserschutz, wobei z. B. und -maBnahmen zusammen.
R -~ Kanile ebenso saniert wur-
o den wie Chemikalienlager; Beispielhaft seien hier einige
2 ferner wurden Abwasserauf- genannt:
g bereitungsanlagen erweitert.
< Entsorgungsgebiihren, Be-
=
o}
=
)
S
R
=
o
L
T
N

Laufende Aufwendungen
1998

Dabei werden jeweils folgende
Tatigkeitsfelder unterschieden:

Gesamt 110,53 Mio.DM

1. Abfallwirtschaft
2. Boden-/Gewésserschutz
3. Ldrmbekdmpfung

1 Abfallwirtschaft

steigerung mit Umbauten ver- 4. Luftreinhaltung 34 %
bunden ist. Die Menge Gewer- 5. Naturschutz-/Land- 2 Boden- und
beabfall bleibt nahezu gleich. schaftspflege Laufende Aufwendungen Gewésser-
6. Bodensanierung fir den Umweltschutz \ schutz 49 %
‘ Gewerbeabfall 3 Ldrmbekémp-
Abfallmenge gesamt Erstmalig wurden die Um- Die laufenden Aufwendungen fung 1%
weltschutzkosten der Bosch- fur den Umweltschutz be- 4 Luftreinhaltung
Gruppe Inland fir das Jahr trugen 1998 fur alle Stand- 12%
g 1996 ermittelt. Grundlage orte in Deutschland rund Aufteilung der laufenden Auf- 5 Naturschutz-/
E dieser Erhebung war die 110 Mio. DM. wendungen auf die Tétigkeits- Landschafts-
\ ﬁ! Systematik des §15 Umwelt- felder pflege 1%

6 Bodensanie-
Laufende Aufwendungen rung 3%
fiir den Umweltschutz

statistikgesetzes.
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Ansprechpartner

Ansprechpartner

Fragen zum Umweltschutz
bei Bosch beantworten
lhnen:

Zentralabteilung Z4U
Umwelt-/Brandschutz,
Unfallverhiitung
Postfach 10 60 50
D-70049 Stuttgart

Hartmut Mdiller

Tel. +49 711 811-66 61
Michael P. Engelen

Tel. +49 711 811-68 94

Unternehmensbereich
Kraftfahrzeugausriistung

Handelserzeugnisse
Christian Karner
Tel. +49 7219 42-26 24

Erstausriistung
Rainer Kallenbach
Tel. +49 711 811-73 94

Geschaftsbereich Mobile
Kommunikation (Blaupunkt)
Joachim Schmidt

Tel. +49 5121 49-46 23

Unternehmensbereich
Kommunikationstechnik

Elmo Behm
Tel. +49 69 75 05-4113

Unternehmensbereich
Gebrauchsglter

Geschéftsbereich
Elektrowerkzeuge

Peter Hubert

Tel. +49 7117 58-28 01

Geschiéftsbereich
Thermotechnik (Junkers)
Joachim Dettling

Tel. +49 7153 3 06-5 62

Hausgerate
Herbert Mrotzek
Tel. +49 89 45 90-21 95

Unternehmensbereich
Produktionsgiiter

Geschiéftsbereich
Automationstechnik
Frank Miederhoff

Tel. +49 711 811-84 52

Geschaftsbereich
Verpackungsmaschinen
Bernd Wilke

Tel. +49 71 51 14-28 13

Sonstige Fragen zur
Bosch-Gruppe:

Die Zentrale der Bosch-
Gruppe erreichen Sie unter
der Anschrift

Robert Bosch GmbH
Postfach 10 60 50
D-70049 Stuttgart

Tel. +49 711 811-0

Fax +49 711 811-66 30
http://www.bosch.de

Informationen zum
Erzeugnisprogramm der
Bosch-Gruppe und zu
Bezugsméglichkeiten
erhalten Sie von der
Zentralabteilung Verkauf.

Erzeugnisbroschiiren kénnen
Sie anfordern bei der
Zentralabteilung Werbung

und wissenschaftliche
Schriften der Bosch-Gruppe
bei der Technisch-wissen-
schaftlichen Information.

Anfragen von Journalisten
beantwortet die
Zentralabteilung
Offentlichkeitsarbeit.

Bitte nehmen

Sie Kontakt mit

uns auf
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Robert Bosch GmbH

Z4U

Postfach 10 60 50

D-70049 Stuttgart

Telefon +49 711 811-66 61
Telefax +49 711 811-70 83
Michael.Engelen@de.bosch.com
www.bosch.de



